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Trotz der schwierigen Zeit übernimmt Albin Kraus sen., einen Handelsbetrieb für Holz-
bearbeitungsmaschinen, wandelt ihn aber um in eine Sägen-Reparatur-Werkstätte.

Ein nockengesteuerter Schärfautomat für Metallkreissägen erweitert den Maschinenpark und 
bedeutet den Einstieg in den Service für Metall verarbeitende Betriebe.

Die ersten HM-Sägeblätter kommen auf den Markt und Albin Kraus  beginnt sofort mit dem 
Nachschleifen: Trocken, Zahn für Zahn auf händisch zu bedienenden Eigenbau-Vorrichtungen.

Eine neue Maschine ermöglicht das Schleifen von Hobelmessern: 
aus der  “Sägen-Reparatur-Werkstätte” wird eine “Werkzeugschleiferei”.

HM-Sägen- Preise sind den heutigen zum Verwechseln ähnlich. Albin Kraus jun. übernimmt 
den väterlichen Betrieb.

Albin Kraus kauft einen modernen  HM-Sägen-Schärfautomat, der Naßschleifen erlaubt. 

In Zusammenarbeit mit einem deutschen Hersteller entwickelt Albin Kraus die 
weltweit erste automatische Hohlzahn-Schleifmaschine. 

Albin Kraus fertigt seinen ersten HM-bestückten Profilfräser. Im September stirbt 
unser Firmengründer Albin Kraus sen. nach kurzer Krankheit  im Alter von 84 Jahren.

Service-Repräsentanz in Österreich für WAGNER-HM-Sägeblätter 
bis D=1100mm für die österreichische Stahl-Schwerindustrie.

Ing. Wolfgang Kraus tritt in die Firma ein.

Eine von weltweit 25 Vollmer CEN (die einzige in Österreich), mit 7 CNC-Achsen 
und 140bar-Hydraulik, vervollständigt den ALBIN KRAUS-Maschinenpark.

Bearbeitung von Diamant-Werkzeugen. Robert Kraus übernimmt Einkauf, 
Lagerhaltung, Verkauf  und einen wesentlichen Teil des Außendienstes.

Inbetriebnahme einer 2Mio-öS-5-Achsen-CNC-Werkzeugschleifmaschine 
für Nachschleifen und Neufertigung von Fräswerkzeugen.

Ing. Wolfgang Kraus installiert den ersten CAD-Arbeitsplatz.

Der Betrieb ist auf zehn Mitarbeiter angewachsen. Schaffung einer eigenen 
Werkzeuglinie für die Bearbeitung von Mineral-Werkstoffen und Erfindung der
Handfräsmaschine AK-7 zur rationellen Herstellung von Hohlkehlen in Wischleisten.

Erste Teilnahme auf der BWS in Salzburg. 
Die AK-8G ist als Nachfolger der AK-7 bis heute unübertroffen.

Ein 3Mio-öS-teures CNC-Zentrum bringt höhere Kapazität
und Präzision bei HM-Profilfräsern und Sonderwerkzeugen.

Vertriebspartner in Deutschland, Slowenien, Frankreich, Schweiz 
erreichen noch bessere Kundenbetreuung außerhalb Österreichs.

Revolution im Sägenschärfen: Ein Vollautomat mit Laderoboter 
schleift Tag und Nacht! Auslieferung der ersten V-Fräse AKV800.

Der Euro wird Bargeld in 12 Ländern Europas. Im Sommer 
Neustart am neuen Standort in Tulln/Donau unweit von Wien.

Modernste PKD-Erodier-Anlage Österreichs
Erstmals Teilnahme an der Ligna in Hannover.

Zubau von weiteren 400m², davon eine Hälfte als
Produktionsfläche, die andere als Schulungs-Center mit CNC!

Zum 75-Jahr-Jubiläum und als Anerkennung für das positive Verbreiten der  “Marke Österreich”
wird albinkraus vom Wirtschafts-Minister zum staatlich ausgezeichneten Unternehmen geadelt.

Mit der “Solid Surface Challenge” organisiert albinkraus erstmals ein Verarbeiter-Treffen im eigenen
Haus.  Gäste aus 12 Ländern tauschen sich aus über Verarbeitungstechniken rund um das Beispiel 
eines Empfangspultes in der neuen WU-Wien, designt by Zaha Hadid.
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Albin Kraus
Unser Senior-Chef.  In vielen Dingen die letzte Instanz. Tätig

im Verkauf (Außendienst, Messen und Innendienst), packt
aber auch bei manuellen Arbeiten immer wieder mit beiden

Händen zu, etwa, wenn es um Montagen geht.

Ing.  Wolfgang Kraus
Unser Techniker.  Ihm obliegt die Werkzeugkonstruktion,
die Programmierung unserer (vielen) CNC-Maschinen, der
technische Einkauf, die Systembetreuung unserer EDV und
die Werbegestaltung. Wenn Not am Mann ist, findet man
ihn aber auch im Verkauf im Innen-und Außendienst.

Robert Kraus.
Unser Kaufmann.  Er entwirft Unternehmensstrategien,

kalkuliert die Preise und ist durch seinen engen Kontakt zu
unseren Kunden hauptverantwortlich für Innovationen.
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Ihre Partner
... es passt!

Susanne Kraus
Unsere Buchhalterin. Sie ist Ihr kompetenter

Ansprechpartner, wenn es um Rechnungen oder Zahlungen
geht. Viele kennen sie aber auch als charmante

Verstärkung unseres Messeteams.

Hannelore Kraus
Unsere Sekretärin.  Sie ist wohl meist die erste, an die Sie bei einer
Anfrage kommen, und (so wie alle anderen) bemüht, Ihnen rasch
und unbürokratisch zu helfen.



Modul 01
Trennen

 
 nur EUR 387,00

R=5

R=12,5mm R=12,5mm
R=12,5mm

r=19

r=19

r=12.7

r=12.7

Modul 02
Waschbecken

einsetzen
 

nur EUR 349,00

Modul 03
Waschbecken 

unten ansetzen
 

 nur EUR 465,00

Modul 04
Verbindungen

 
 nur EUR 179,00

Modul 06
Wasserrinnen

 
nur EUR 1.239,00

Modul 07
Front mit

Wassernasen
 

 nur EUR 379,00

Modul 08
Fronten rund

 nur EUR 549,00

Modul 09
Front-Profile

 nur EUR 610,00
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Module
... es passt!

Alles zum Thema zum günstigen Set-Preis!

Modul 10
Einlegenuten

nur  EUR 276,00

Modul 05N
Seifenschalen

 
 nur EUR 139,00

Modul 11
Kochfelder

nur EUR 219,00  

Kochm ulden

Schablone

Holz -/M DF-/...
Unterk ons truk tion Holz -/M DF-/...

Unterk ons truk tion

Solid-Surfac e-Pla tte

Modul 12
Stellflächen

 
   nur EUR 212,00



Schablone

Her st ellerHer st eller

Schablone

21 Stk

Modul 13
Dekoreinlagen
Reparatur
nur EUR 213,00  

Modul 14
Wandhohlkehlen
Set “Expert”

nur 2.199,00

AK-8-AddOn
Vertikaltisch

EUR 360,00
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Module
... es passt!

Modul 12K
Stell-Knöpfe

nur EUR 174,00

Modul 19
Reparatur-Set

EUR 265,00

Modul 20A
Tiefziehbecken-Falz

EUR 259,00

Modul 20F
Tiefziehbecken
Übergang Fase
EUR 324,00

Modul 20R
Tiefziehbecken 
Übergang Radius
EUR 429,00

Modul 19K
Reparatur-Set

EUR 242,00

Modul 19A
Reparatur-Set

EUR 324,00

Modul 14M
Mikrokehlen

nur EUR 154,00  

Modul 19N
Reparatur-Set

EUR 232,00



Sonderanfertigungen zum Standard-Preis
sind jederzeit in gewohnter Qualität möglich.

Bitte beachten Sie auch die Einsatz- Empfehlungen
in der Rubrik “TechInfo” am Katalog-Ende!
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Module und Allgemeines
... es passt!

In albinkraus-Produkten steckt viel Know-How:
Profile, Geometrie, HM-Sorte und Schliffgüte

sind präzise auf die Anwendung abgestimmt
und ergänzen einander ideal.

Fräser haben durchwegs einen Schaft=12mm,
wegen der besonderen Belastungen und um
Spannzangenwechsel vermeiden zu können 

Kugellager mit unverlierbarer
Kunststoff -Ummantelung

Internet
www.albinkraus.at -  Hier finden Sie übersichtlich
gegliedert einen Überblick über unser Angebot,
technische Informationen und Videos, aktuelle Angebote
und die Möglichkeit zur Kontaktaufnahme per email. Die
Seite wird unregelmäßig aber laufend aktualisiert.
Weitere Info-Videos:   www.youtube.com/albinkraus

Zu diesem Katalog:
Anwendungs-Grafiken im Maßstab 1:1
Eine Preisliste finden Sie am Katalog-Ende!
Alle Preise verstehen sich ab Werk exkl. MwSt.
Alle Werkzeuge in diesem Katalog sind im Normalfall lagernd. 
Der Versand erfolgt in der Regel noch am Tag Ihrer Bestellung.

albinkraus-Werkzeuge  sind
österreichische Qualitätsprodukte.

Nachschärfen:
Der fachgerechte albinkraus-Service 
erhält den hohen Wert Ihrer Werkzeuge
über die gesamte Lebensdauer.

Mehr als 75 Jahre Werkzeugtechnik und über 15 Jahre
Solid-Surface-Pionier-Tätigkeit haben ein

Programm entstehen lassen, das seinesgleichen sucht.

Finish
Schleifen

EUR 1.469,00  

Staubarm Fräsen
Der FreAK-Arbeitsplatz

EUR 1.950,00  

Modul 24
Abrund-Bündigfräser

EUR 498,00

Modul 25
Ablaufbohrer

EUR 419,00

Einrichthilfe
PosiVac

EUR 195,00  



12 10

CORGEM
U Ideal für alle geraden Zuschnitte, auch im Paket.
U Klebefertige Schnittflächen.
U Lange Standzeit durch Spezial-Hartmetall.
U Ideale Zahn-Geometrie.
U Verstärkter Körper für perfekten Planlauf.
U Auch andere Abmessungen lieferbar auf Anfrage.

t-twin Z=2

U Ideal für Hand-Oberfräsen!
U Großer Spanraum.
U NL=28 für 2 Plattenstärken.
U Geschmeidiger Schnitt.
U Immer gute Sicht auf das Werkstück - die negative

Schneid-Spirale drückt die Späne nach unten.
U Günstiger Preis.

Diese Fräser sind Bestandteil in anderen Modulen oder
einzeln lieferbar!

Fräsen:

Stichsägen können Risse verursachen und Innenecken
müssen immer rund sein!  
Daher müssen Ausschnitte für Handtuchhalter, Becken, Herd
usw. gefräst werden.  Mit den albinkraus-Spezialfräsern t-twin
erzielen Sie saubere Fräsflächen, leichten Schnitt und
gleichzeitig gute Sicht auf das Werkstück durch perfekte
Spanabfuhr nach unten.

-5,5°

Auf Wunsch sind diese beiden Fräser auch in der 
Ausführung superhart- beschichtet  lieferbar.  
Aufpreis EUR 19,00 aber doppelte Standzeit!
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Modul 01 - Trennen
... es passt!

Modul 01
Trennen

2 Stk.

nur EUR 387,00

alles zum Thema
komplett und günstig

HM-Sägeblatt C92.1
300/4/30mm Z96 CORGEM

(Einzelpreise siehe Preisliste)

Zuschneiden:

Der erste Schritt - von der Platte zum Rohteil gelingt
Ihnen besser mit albinkraus-HM-Sägeblättern.

Die Laufruhe und die Standzeit dieses Werkzeuges
werden Sie bei anderen Sägen vergeblich suchen.

Das Modul 01 umfaßt zwei Sägeblätter: Eines im
Einsatz und eines beim Schärfdienst bzw. Reserve!

d=12
NL=28

Sp=neg

C02.12 d=10
NL=28

Sp=neg

C02.10

d=300
SB=4

Z=96C

C92.1
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Wand- und Decken-Montage
... es passt!

Erprobtes System für die unsichtbare Montage von
Mineralwerkstoff-Platten an Wand oder Decke.

Die Montagehülsen aus rostfreiem Stahl lassen 
Luft für Plattendehnungen.
Sie werden mit konischen Abdeck-Kappen aus
3mm-Material unsichtbar verkleidet.

Modul LEAH805
Wand- und Decken-Montage

    1 Stk.
    1 Stk.
100 Stk.

nur EUR 945,00

HW-Formbohrer LEAH805A
HW-Stoppelbohrer LEAH805B

Niro-Montagehülsen LEAH805C

(Einzelpreise siehe Preisliste)

d=10
ND=20

D=24
W=15°

LEAH805A

di=5
d=8x6
D=16

LEAH805C

ND=20
D=28

W=15°
Z=3

LEAH805B



R=5

Hersteller

Schablone
Hersteller

Schablone

Schablone
Hersteller

Hersteller
Schablone

1. Mit demTrennfräser C02.12
einstechen und entlang einer
vom Materialhersteller
angebotenen Schablone
Ausschnitt vorfräsen.

2.Form fertig fräsen.  
Durch Verändern der Eintauchtiefe

können Sie Beckentoleranzen
ausgleichen.

Fräsen mit Führungshülse 30mm!

5.  Beckenkante abrunden.                  

Wenn beim Einsetz-Fräsen der Beckenradius verloren geht, fräsen Sie

ihn einfach nach mit unserem universellen “Softline”-Fräser UniSoft

Modul 02
Becken einsetzen

1 Stk.
1 Stk.

1 Stk.
1 Stk.
1 Stk.

nur EUR 349,00

alles zum Thema
komplett und günstig

VHM-Nutfräser C02.12
Einsetzfräser  C02.1

Einlaßprofilfräser  C02.2
Einlaßprofilfräser  C02.3

Unisoft-Fräser  C06.7

(Einzelpreise siehe Preisliste)

3. Waschbecken einsetzen und verkleben. 

Verarbeitungshinweise des Herstellers beachten!
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Modul 02

Waschbecken einsetzen

... es passt!

4 Profil fräsen mit Einlaßprofilfräser C02.2 oder C02.3.

d=10
NL=26
W=15°

C02.1

d=12
NL=28
Sp=neg

C02.12

d=19
H=4
2x R2,2

C02.2 d=19
H=2,4
2x R1,5

C02.3

R=5
W=12°

C06.7



Wesentlicher Unterschied zwischen den einzelnen Becken
ist ihr verschiedener Auslaufwinkel.  Nur bei albinkraus

bekommen Sie Fräser, die exakt darauf abgestimmt sind,
damit Sie weniger schleifen müssen.

Außerdem: Mit dem falschen Fräser können Sie sehr rasch
sehr viel kaputt machen und, wenn überhaupt, nur mit
extrem hohem Schleifaufwand wieder retten (Abb. unten)

Falsch!
Fräser zu flach!

Falsch!
Fräser zu steil!

Darum Beckenfräser 
nur von albinkraus:

Messen Sie einfach das Becken mit
dem albinkraus-Becken-Checker und
bestimmen Sie so ganz einfach den
passenden Fräser!

Für gegossene Becken:
Radius=12,5mm
C08.1   7°
C08.2   4°
C08.3 15°
C08.F12 20°
C08.8 30°

Alternativ für Tiefziehbecken:
Radius=6mm Fase=45°
C08.LRK   3° C08.LFK
C08.LRU   7° C08.LFU
C08.LRR 15° C08.LFR
C08.F5 (R=5!) 20°
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Waschbecken unten ansetzen
... es passt!

Der Übergang entscheidet!

Das geniale KRAUS-Beckenfräser-System
bietet Ihnen zu jedem Becken
den passenden Fräser.
Und den Klebstoffwulst fräsen Sie gleich mit!



Schräge=11°

2. Becken ansetzen und verkleben.  Beachten Sie bitte
die Richtlinien des Herstellers!

3. Wenn gewünscht Einlegenut fräsen (siehe Kapitel
“Einlegenut”).

4. Gewünschten Übergang fräsen. Einlegestreifen
werden dabei gleich mitgefräst. Die genaue
Bezeichnung hängt vom Becken ab - bitte beachten
Sie die Auswahltabelle  links!

1. Mit einem der Hochleistungs-Trennfräser C02.10
oder C02.12 einstechen und entlang einer vom
Materialhersteller angebotenen Schablone
Ausschnitt vorfräsen.

Schaftfräser für extrem leichten, aber trotzdem
sauberen Schnitt. Eine detailierte Beschreibung
finden Sie im Modul “Trennen” ganz vorne im
Katalog!

Hersteller
Schablone

10       C02.10
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Modul 03

Waschbecken unten ansetzen

... es passt!

Modul 03
Becken unten ansetzen

1 Stk.
1 Stk.
1 Stk.
1 Stk.

nur EUR 465,00

alles zum Thema
komplett und günstig

VHM-Nutfräser C02.10
Beckenfräser  C08.1
Beckenfräser  C08.2
Beckenfräser  C08.3

(Einzelpreise siehe Preisliste)

R=12,5mm R=12,5mm

C01.1 - ”Universal”-Bündigfräser, Nacharbeit durch

Fräsen oder Schleifen ist unbedingt erforderlich!

C04.5 - Beim Einbau von 

Becken aus anderen Werk-
stoffen wie Keramik, Nirosta usw. Ausschnitt 
mit Überstand ebenfräsen mit Bündigfräser
C04.4 und Austausch-Anlaufring C04.5KL

R=12,5mm

Auswahl entsprechend Becken laut Tabelle links!

d=10
NL=28
Sp=neg

C02.10

d=20
r=12,5
W=7°

C08.1 d=20
r=12,5
W=4°

C08.2 d=23
r=12,5
W=15°

C08.3

d=20
NL=25
W=11°

C01.1

C04.5KL

d=18
NL=25

mit
Anlaufring

ø22-7°

C04.4
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Tiefziehbecken einbauen
... es passt!

Der praktische albinkraus-BeckenChecker:
Einfach am Becken anhalten und an der
passenden Schräge den geeigneten 
Fräser ablesen!

15

Hersteller
Schablone

1. Ausschnitt fräsen
Becken abzeichnen und freihändig
fräsen oder nach Hersteller-Schablone

2. Falz fräsen
a) an Ausschnittkante anlaufen

2. Falz fräsen
b) nach Hersteller-Schablone

1. Ausschnitt und 
Anschluss-Falz fräsen  

Modul 20A
TZB Falz fräsen

1 Stk.
1 Stk.
1 Stk.

nur EUR 259,00

alles zum Thema
komplett und günstig

Nutfräser C02.10
Falzfräser  C15.2
Formfräser C15.3

(Einzelpreise lt Preisliste)

2. Beckenschräge vermessen

3. Becken verkleben

d=10
NL=28
Sp=neg

C02.10

D=46
NL=32

Falz=15

C15.2

d=20
NL=14C15.3
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Tiefziehbecken einbauen
... es passt!

3 Stk Fasefräser 
mit Winkel=45° und verlängertem Auslauf zum Abfräsen
von eventuell ausgetretenem Kleber. Die Fräser
unterscheiden sich nur durch die Schräge dieser Kante
und des Anlauflagers:

Modul 20F
Übergang mit FASE

Modul 20F
TZB Fasefräser

1 Stk.
1 Stk.
1 Stk.
1 Stk.

nur EUR 324,00

alles zum Thema
komplett und günstig

C08.LFK  3°z.B. für Mixa

C08.LFU  7°z.B. für Lavanto Uno  und Grande

C08.LFR15°z.B. für Lavanto Rotondo, Vivari VR37

Becken-Checker

(Einzelpreise lt Preisliste)

4 Stk Abrundfräser 
mit Radius R=6mm und verlängertem Auslauf zum
Abfräsen von eventuell ausgetretenem Kleber. Die Fräser
unterscheiden sich nur durch die Schräge dieser Kante
und des Anlauflagers:

Modul 20R
Übergang mit RADIUS

Modul 20R
TZB Abrundfräser

1 Stk.
1 Stk.
1 Stk.
1 Stk.
1 Stk.

nur EUR 429,00

alles zum Thema
komplett und günstig

C08.LRK   3° z.B. für Mixa

C08.LRU    7° z.B. für Lavanto Uno  und Grande

C08.LRR 15° z.B. für Lavanto Rotondo, Vivari VR37

C08.F5 20° R=5mm!  Für Fontana

Becken-Checker

(Einzelpreise lt Preisliste)
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Beckeneinbau 3mm
... es passt!

3) Becken verkleben und Spalt
mit Kleber auffüllen

2) Klebefalz fräsen

1) Ausschnitt fräsen

VHM-Drallfräser  D=12x43mm / Z=2 mit
negativer Spirale für Druck und
Spanauswurf nach unten und daher gute
Sicht auf das Werkstück.

4) Übergang fräsen:

Beckenfräser R=3mm fräst den Radius und auch
den Übergang ins Becken bzw den Kleberwulst

für Becken mit Auslaufwinkel=7°

für Becken mit Auslaufwinkel=15°

(siehe auch Seite 10)

d=12
NL=43
Sp=neg

C02.13

d=20
NL=40
Z=2

C17.20

R=3
NL=6
W=15°

C08.W3

R=3
NL=6
W=7°

C08.V3



kraus Seite 15

Beckeneinbau in Kompaktplatten
... es passt!

Schablone

Schablone

siehe
Seite 13C08.LR

D=12
NL=28
ET=45
Sp=neg

C16.12

Ring
D=68x10
d=30
1xM5

C16.R

D=42
NL=38
Falz=13

C16.3

D=57
NL=20
Falz=22

C16.2

D=56
NL=4,3
Nut=20

C16.1B

D=25
R=5.5
NL=8.5

C16.4



Einfaches Verbinden von Plattenteilen
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Verbindungen
... es passt!

Die Lösung für überstehenden Kleber:

Kleberaupenfräse AK-KRF
Ergonomisch , leicht und handlich
Fräser-Durchmesser 79mm

Alu-Träger mit Wendeschneiden
Fräsen bis zur Wand
Absauganschluss integriert

EUR 390,00



D=125mm

Vorgefertigte Verbindungshilfen sind ein

unschätzbarer Vorteil bei der Montage.  Indem Sie
dann weniger schleifen müssen, haben sich die
Werkzeugkosten für das Vorbereiten bald

amortisiert.

ALBIN KRAUS bietet Ihnen zwei präzise Systeme,
beide untereinander austauschbar bzw miteinander
kombinierbar.

System Oberfräse :

Mit dem Federfräser C12.1 und dem Nutfräser C12.2 Kanten fräsen.  Es wird die
gesamte Plattenstärke besäumt, alle Übergänge sind Solid-Surface-gerecht
verrundet.

System Tischfräse:

Oft ist es sinnvoll, die besseren
Führungsmöglichkeiten an der Tischfräse zu
nutzen.  Fräsen Sie Nut oder Feder durch simples
Höhen-Verstellen.
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Modul 04 - Verbindungen
... es passt!

Modul 04

Verbindungen

1 Stk.

1 Stk.

nur EUR 179,00

alles zum Thema

komplett und günstig

Federfräser C12.1

Nutfräser  C12.2

(Einzelpreise siehe Preisliste)

d=25
Feder=3
3x R1,5

C12.1

d=25
Nut=3

3x R1,5

C12.2

D=125
NL=32
Bo=30
Z=3/MAN

C12.5
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Verklebehilfe “V-lign”
... es passt!

Vakuum-Plattenspanner, die funktionieren:

Ein praktischer Systainer mit eingebauter Vakuum-Pumpe
und vier einzeln schaltbaren Spann-Elementen.

Einfach am 230V-Netz anstecken und loslegen!

Aufgeräumt und transportabel:

Alles hat Platz in einer Box.

Unverzichtbarer Montagehelfer:

Durch das permanente Saugen der Pumpe bleiben die
Spanner an ihrem Platz bis sie absichtlich gelöst werden.

Einfache Anwendung:
Spannhebel umlegen - fertig. Die eingebaute Feder verhindert

zu hohe Kräfte und sorgt für den richtigen Druck.

V-lign Verklebehilfe

Vakuumpumpe und
4x Spannelemente

im kompakten Systainer

nur EUR 1.295,00
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Modul 05N - Seifenschalen “NEU”
... es passt!

Die Seifenschalen-Schablone C14.4 ist dreiteilig.

1. Basis-Schablone A ausrichten und mit
Schmelzkleber fixieren

2. Aussenring B einlegen und mit Fräser C14.5 die
Aussenkontur fräsen.

3. Ring B entfernen und Stegeinsatz C einlegen. Mit
Fräser C14.5 erste Steg-Hälfte fräsen. Frästiefe

bleibt unverändert!

4. Stegeinsatz C um 180° wenden und zweite
Steghälfte fräsen. Frästiefe bleibt unverändert!

Modul 05N

Seifenschalen

1 Stk.

1 Stk.

nur EUR 139,00

alles zum Thema

komplett und günstig

Schablonensatz C14.4

(3-teilig für Führungshülse 30mm)
Seifenschalen-Fräser  C14.5

(Einzelpreise siehe Preisliste)

19

d=26
H1=5
H2=2,5

C14.5

Formschön, zweckmäßig 
und wirklich leicht herzustellen:

Die albinkraus-Seifenschale NEU:

Mit diesem albinkraus -Schablonensatz und
mit nur einem darauf abgestimmten Fräser
werden Seifenschalen direkt in die Platte

gefräst, ohne dass die Frästiefe verstellt
oder noch einmal angetastet werden muss!

Seifenschale “NEU” gefertigt mit dem drei-
teiligen Schablonensystem von albinkraus

A

A

A C

C

B



Jetzt NEU:
Einfach umschwenken!

Klemmhebel lösen, den
Maschinensupport hochklappen
und wieder klemmen. 
Fräsen wie oben gezeigt.

Auch das ist möglich:

Schräge Planflächen

So fertigen Sie mühelos Tropftassen 

mit beliebig schrägen Wasserrinnen

Richten Sie das Gerät einfach an einer Rißlinie
aus, stellen Sie mit der fein-fühligen
Justierschraube die gewünschte Schräge ein
und mit der Zustellung der AK-8G die Frästiefe
und los geht’s:

Ziehen Sie den Schlitten von Anschlag zu Anschlag - fertig!  Für weitere Nuten wiederholen Sie den Vorgang. 

Das WAF-8 wird 

einfach anstelle
der Grundplatte an 
der AK-8G montiert!

AK-8G

Eine detail l ierte Beschreibung der AK-8G
finden Sie im Modul 14 weiter hinten.
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Wasser-Rinnen
... es passt!



Wichtiges Zubehör zur AK-8 und AK-8G:
                      

  

Das albinkraus-Wasserrinnen-Fräsgerät

Damit fertigen Sie mühelos, was bisher großen
und  teuren CNC-Maschinen vorbehalten war:

Beliebige gerade oder  schräge Wasserrinnen .

Das ALBIN KRAUS -Wasserrinnenfräsgerät gibt es auch
komplett mit dem Original AK-8-Oberteil !

WAF-8geeignet für

Wasserrinnen-Profilfräser - die Auswahl:

WAF-8
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Modul 06 - Wasserrinnen
... es passt!

Modul 06
Wasserrinnen

1 Stk.

1 Stk.

nur EUR 1.239,00

alles zum Thema
komplett und günstig

Wasserrinnen-Fräsgerät WAF-8
(benötigt AK8)

Rinnenfräser  C05.6

(Einzelpreise siehe Preisliste)

R=12,5mm

Für WAF-8 in Vertikal-Position 
oder  Handoberfräse bzw. AK- 8 mit Vertikaltisch

D=25
R=12,5

C05.6

D=20
Tiefe=4

R=6,5/5,5

C05.1 D=18
R=5

C05.3
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Wassernasen
... es passt!

r=5,5mm+ =

3mm-Material wie 12mm!

Tip: Mit unserer Hohlkehlfräsmaschine AK-8 und
demVertikaltisch können Sie den Formfräser
C03.2 an der Rolle führen und mit dem
Abrundfräser C03.55 bequem über die
Wassernase greifen!

d=20
Tiefe=3

R3,5/5,5

C03.2N
D=32
d=16

R=5,5

C03.55

d=20
Tiefe=3
R3,5/5,5C03.4



r=5,5mm+ =

Schablone 1:1

NL=40mm

Z=3

KEIN Kunststofflager! A) Geschwungene Front:

1. Frontstreifen biegen und verkleben

2. Schablone herstellen und Biegefehler mit dem
dreischneidigen Kopierfräser C04.6 (D=12,7mm) oder
C04.6AC (D=12mm) korrigieren.

3. Wassernasen-Profil in 
zwei Arbeitsgängen 
herstellen (noch einfacher 
mit AK-8 und Vertikaltisch) B) Gerade Front

Profil einfach in einem Arbeitsgang
fräsen.  Wählen Sie zwischen zwei

attraktiven Designs.

Handtuchhalter:
Ein harmonisch abgerundeter  Aus-
schnitt  in  der  Frontschürze  bildet 

den Handtuchhalter. Die Schablone 
(für Führungshülse  D=30mm ) soll 
im Radius um 7mm größer sein als der fertige Ausschnitt. Fräsen Sie mit dem
Trennfräser C02.12 den Ausschnitt vor und mit dem C01.7 fertig!
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Modul 07 - Wassernasen
... es passt!

Modul 07

Wassernasen

1 Stk.
1 Stk.
1 Stk.
1 Stk.
1 Stk.

nur EUR 379,00

alles zum Thema
komplett und günstig

Kopierfräser C04.6
Wassernasenfräser C03.2N

Abrundfräser C03.55
Wassernasenfräser C03.4

Handtuchhalterfräser C01.7

(Einzelpreise siehe Preisliste)

Neue Ausführung!
Weicher Schnitt durch
Spiralschliff!

d=12,7
NL=40

Z=3 / 0°

C04.6 d=12
NL=45
Z=3 pos.

C04.6AC

d=20
Tiefe=3

R3,5/5,5

C03.2N D=32
d=16

R=5,5

C03.55

d=20
Tiefe=3
R3,5/5,5C03.4

d=20
Tiefe=3
R6,8/65 C03.5Null-D=16

Platten 12-13
2x R3

C01.7



Runde Fronten
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Fronten rund
... es passt!

Modul 24 - Abrund-Bündigfräser:
je 1x C10.2, C10.5, 
C10.6, C10.7, C10.8

nur EUR 498,00

Radius und Kleberwulst fräsen in
einem Arbeitsgang - jetzt mit
einer breiten Palette an Radien!

d=16
NL=20

R=2

C10.5

d=16
NL=20

R=3

C10.6

d=16
NL=20

R=5

C10.7 d=16
NL=20

R=8

C10.8 d=16
NL=20
R=10

C10.2
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Modul 08 - Fronten rund
... es passt!

Modul 08
Fronten rund

1 Stk.
1 Stk.
1 Stk.
1 Stk.
1 Stk.

nur EUR 549,00

alles zum Thema
komplett und günstig

Abrundfräser C06.1
Abrundfräser C06.2
Abrundfräser C06.3
Abrundfräser C06.4

Ebenfräser C10.2

(Einzelpreise siehe Preisliste)

Fräst Radius und
Kleberwulst!

Einzelpreise 
finden Sie am
Katalogende!

d=16
D=44

R=12.7

C06.1

d=28,6
D=57
R=12.7

C06.2

d=16
D=58
R=20

C06.5

d=16
NL=20

R=10

C10.2

d=16
D=66
R=25

C06.6

d=16
D=56
R=19

C06.4

d=28,6
D=66
R=19

C06.3
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Fronten profilieren
... es passt!

3mm-Platten:
Fronten mit Massiv-Kanten
ausführen!



15

Falzfräser mit Stahl-Kugellager
Die Unter-Konstruktion kann mitgefräst werden und dient für
geschwungene Fronten gleich als Biegeschablone.

Der Unterschied zwischen Falztiefe 15mm und Plattenstärke 12mm nimmt
Biege- und Klebe-Ungenauigkeiten auf und wird beim abschließenden

Profil-Fräsen ausgeglichen.
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Modul 09 - Fronten profilieren
... es passt!

Modul 09
Fronten profiliert

1 Stk.
1 Stk.
1 Stk.

1 Stk.
1 Stk.

nur EUR 610,00

alles zum Thema
komplett und günstig

Profilfräser C01.6
Wellenfräser C02.4

Profilfräser C10.3

Fasefräser C15.1
Biegefalzfräser C15.2

(Einzelpreise siehe Preisliste)

10

D=46
NL=32

Falz=15

C15.2

D=20
D=40

W=45°

C15.1

D=16
MAt=40
7x R3,5

C10.3
D=16
H=29

R=5 / 12
W=10°

C01.6
D=16

NL=42
8x R2

C02.4



Praktisch:
Den Überlauf nachträglich einbohren:
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Überlauf
... es passt!

Schablone

WP-Z2
d=19
NL=28

C04.8

Universal-Bündigfräser

Mit Wechselplatten und schaftseitigem Anlauflager
unverzichtbar für Anpassungen und Schablonen-Arbeiten.



B=19mm

A

B=12.7mm

AA

Einlegestreifen aus 
andersfarbigem Solid-Surface 
oder auch einem Fremdwerkstoff wie z.B. Messing ergeben einen besonders exquisiten Eindruck.

1.  Einlegenut in der gewünschten Breite fräsen.

Tiefe A=5,0mm (bei Lager 12,7),  A=3,5mm(bei Lager 16),  A=2,0 (bei Lager 19mm) 
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Modul 10 - Einlegenuten
... es passt!

Die Überlauf-Alternative:

Endlich Schluß mit halben Sachen:
Nehmen Sie Ihre Handbohrmaschine oder
Ihren Akkuschrauber, bohren Sie mit dem
Überlaufbohrer einfach ins Volle. Der
kugelgelagerte Tiefenanschlag verhindert
dabei ein Verkanten und Abrutschen.

Den Überlaufmaker gibt es 

in drei Größen:

Montieren Sie dann einen handelsüblichen 
Standard- Überlauf - flächenbündig, elegant. Und hygienisch,

denn zum Reinigen kann er abgenommen werden!

d=18
NL=25

C04.4

D=23
B=6,3 C04.1

D=23
B=12,7 C04.2

D=23
B=19 C04.3

D1=36,5
D2=32,5

Z=3

C18.1

D1=35,4
D2=29,7

Z=3

C18.2

D1=22,5
D2=19,5

Z=3

C18.3

Besonders attraktiv:
Einlegestreifen 
in anderer Farbe!

Modul 10
Einlegenuten

1 Stk.
1 Stk.
1 Stk.
1 Stk.

nur EUR 276,00

alles zum Thema
komplett und günstig

Einlegenutfräser C04.1
Einlegenutfräser C04.2
Einlegenutfräser C04.3

Bündigfräser C04.4

(Einzelpreise siehe Preisliste)
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Schulungen
... es passt!

Dauer 1 Tag

Kursgebühr: EUR 195,00 pro Teilnehmer

Dieser Preis  beinhaltet die Schulung, verwendeten Kleber und Material, Werkzeug- und Maschineneinsatz,
Mittagsbuffet. Der Preis versteht sich exkl. MwSt. und Anreise/Unterbringung. 
Vom Teilnehmer mitzubringen sind Arbeitskleidung und Arbeitsschuhe.

Seit Beginn des Jahres 2003 bietet die
albinkraus gmbh, der europaweit führende
Anbieter von Werkzeug und Maschinen für
das effiziente Mineralwerkstoff-Bearbeiten,
Seminare an, die Verarbeitern ermöglichen
sollen, diesen edlen Werkstoff sachgerecht
und wirtschaftlich zu bearbeiten und somit
Reklamationen zu vermeiden.

In jedem Kurs fertigt jeder Teilnehmer ein
attraktives Übungsstück mit Wasserrinnen,
Wandanschluß, Seifenschale, Nirostab-
Stellfläche und geschwungener Front.
Außerdem wird gemeinsam in der Klein-
gruppe ein Waschbecken komplett
untergebaut.

Seit Ende 2008 neues Technikum:

200m² Schulungsraum mit
    Kreissäge/Tischfräse
    Faltfräse AKV800
    Thermoforming (Heizgerät und 

 Vakuum-Presse)
    CNC (SCM-3-Achsen)
    und zwei Handarbeitsplätzen mit
    Oberfräse, AK8G...

Haftungs-Ausschluß: Die in albinkraus-Schulungen
gezeigten Techniken und Verfahren entstammen der
Praxis und sind abgestimmt auf die verw endeten
albinkraus-Werkzeuge. Sie ersetzen aber in keinem
Fall die einschlägigen Verarbeitungshinw eise der
Materialhersteller. Ebenso kann albinkraus nicht
haftbar gemacht w erden für Mißerfolge oder Schäden
irgendw elcher Art in der w eiteren betrieblichen Praxis
der Kursteilnehmer.

Termine im Internet !
www.albinkraus.at

"Wer nicht mit der Zeit geht, geht mit der Zeit ..."



Kochmulden-Schablone

Unterkonstruktion

Solid-Surf ace-Platte

Der SINN des Ganzen:

U Kanten-Verrundung: 
Damit durch die Herdwärme keine Risse
entstehen!

U Unterlüftungsnut
damit die Herdwärme abgeführt werden kann!

U in EINEM Arbeitsgang
Platte und Unterbau fräsen spart Zeit und Geld!

Thermo-Isolierband
(Kantenschutz)

Holz-/MDF-/...
Unterkonstruktion

Solid-Surface-Platte

Holz-/MDF-/...
Unterkonstruktion

Solid-Surface-Platte

1. Unterkonstruktion  aus Sperrholz, MDF oder ähnlichem als
Ausschnitt oder Rahmenkonstruktion bauen.  Dabei unbedingt
einige (mm) Abstand zur Kochmulde vorsehen.

Deralbinkraus-Schruppfräser mit drei
Schneiden ermöglicht Ihnen leichtes
Austrennen bis Materialstärke von 43mm!

2. Solid-Surface-Platte aufbringen und Ausschnitt
grob vorfräsen mit C02.12 .

3. An der Unterkonstruktion anlaufen und Form
fräsen.

4. Kochmulde einbauen und festklemmen. 
Auf Thermo-Isolation achten!

Beachten Sie bei der Unterkonstruktion unbedingt
die Empfehlungen Ihres Material-Lieferanten!
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Modul 11 - Kochfelder
... es passt!

Modul 11
Kochfelder

1 Stk.
1 Stk.

nur EUR 219,00

alles zum Thema
komplett und günstig

VHM-Schruppfräser C11.9
Herdausschnittfräser C11.1

(Einzelpreise siehe Preisliste)

d=12
NL=43
Z=3

C11.9

d=18
D=34
offen=11

C11.1

Kochfeld-Einbau



Schablone und Stäbe von

albinkraus !

Nirosta-Stahlstäbe als

Abstellfläche für heiße
Kochtöpfe u.ä. !
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Stellflächen
... es passt!

3mm-Material:

Perfekter Hitzeschutz:
1)Aussparung fräsen mit C02.1 

2)12mm-Stück einsetzen und planfräsen
mit C02.7

3)Stabnuten 5mm tief mit C11.2 nach
Schablone C11.3 fräsen

4)Niro-Stäbe C11.4 einlegen

D=12
W=60° C11.2

Modul 12K
Stell-Knöpfe

1 Satz
1 Stk.

nur EUR 174,00

alles zum Thema
komplett und günstig

Edelstahlknöpfe (21 Stk.) C11.6
Formbohrer C11.5

(Einzelpreise siehe Preisliste)

Stell-Knöpfe : Stellflächen für heiße Töpfe in freien Formen: Sechseck, Herz, Schlangenlinien und vieles mehr!

Bohren Sie mit dem Spezialbohrer C11.5 die Aufnahmen
für die eleganten Edelstahl-Knöpfe mit Handbohrmaschine
auf Bohrständer (oder Oberfräse mit langsamster
Drehzahl). Die Knöpfe werden einfach eingesteckt (nicht
verklebt) um später eine Reinigung zu ermöglichen..

Edelstahlknöpfe
Oberseite bombiert und matt glänzend poliert 
Kanten gefast
Verpackungseinheit 21 Stück 

Formbohrer

d=12
D=18
R=1

C11.5

d=12
D=22
H=5

C11.6

Niro-Stäbe: Stellflächen für heiße Töpfe in bewährten Formen: Ellipse, Sichel, Kreis!



d=10mm

240mm 240mm 240mm

Solid-Surface-Werkstoffe sind Hitze-empfindlich,
Verfärbungen oder gar Verformungen können die
unschöne Folge sein.  Hitze ist aber vor allem im
Küchenbereich unvermeidlich.

Die elegante Lösung: 
Mit dem albinkraus-NIRO-Set  fertigen Sie nach
präzisen Schablonen prismatische Nuten, in die
Sie die glanzpolierten, beidseitig kugelig
abgekuppten Stäbe einfach einlegen!

3 elegante und zweckmäßige Designs ( CNC-gefräste Schablonen) stehen zur Auswahl:

Sichel Ellipse Kreis

Eine der drei formschönen Schablonen
auf der Arbeitsplatte befestigen.  
Mit dem Stabfräser C11.2 um 5mm
eintauchen und Nut um Nut fräsen.
(Achten Sie dabei auf perfekte

Absaugung.)

Abschließend Nutgrund sauber wischen
und Stäbe einfach einlegen.

Das prismatische Fräserprofil sorgt für
saubere Lagefixierung der Stäbe und

erzeugt einen verrundeten Nutgrund,
um einer Rißbildung vorzubeugen.
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Modul 12 - Stellflächen
... es passt!

Zum Fräsen mit diesen Schablonen
brauchen Sie eine
Führungshülse D=24mm !

Zubehör:           1 Satz Niro-Stäbe C11.4
(bestehend aus 7 Stk. glanzpoliert und beidseitig

kugelig abgekuppt):                nur EUR 70,00

Modul 12
Stellflächen

1 Stk.
1 Satz

1 Satz

nur EUR 212,00

alles zum Thema
komplett und günstig

VHM-Prismennutfräser C11.2
Präzisions-Schablonen C11.3

(je 1 Sichel, Kreis, Ellipse)
Niro-Stäbe (7 Stk.) glanzpoliert C11.4

(Einzelpreise siehe Preisliste)

D=12
W=60° C11.2
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Sauberkeit
... es passt!

Reiniger
Dose
500ml

C91.4

Verunreinigungen auf Klebeflächen können zu Farbfehlern führen, die am
fertigen Stück nicht mehr ausgebessert werden können. Beim Reinigen mit
“normalen” Putztüchern besteht die Gefahr, erst wieder Schmutzpartikel
einzuschleppen.

Hier hilft das albinkraus-Reinigungs-System:

Lösemittel C91.4 aufsprühen und mit den
antistatischen Reinigungstüchern C91.5 
sauber wischen.

So saubere Verklebungen 
hatten Sie garantiert noch nie!

CNC-Bearbeitung

Manche Arbeitsschritte sind
auf einer CNC-Maschine ideal
durchführbar und albinkraus
bietet auch dafür ein cleveres
Programm!

Fragen Sie nach dem Katalog
CNC-Fräsen mit Köpfchen !

Reinigungstücher
Spender
je ca 60x40cm
ca 400 Stk

C91.5



Reparaturfräse

B
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Reparatur
... es passt!

B

C

A

Die Reparaturfräse AK-RF1
Fräsen Sie Schattenfugen oder Rillen für Einsetzstreifen einfach und sicher von Wand zu Wand!

Reparatur - Becken austrennen
Sollte einmal ein Becken schadhaft geworden sein, können
Sie es mit der Trennsäge C10.1N heraustrennen und leicht
ein neues verkleben.
NEUE AUSFÜHRUNG mit SCHAFTSEITIGEM LAGER !!!

D=70
d=19
Z=6

C10.1N

Frästiefe einstellen durch Drehen des ganzen Motors (A),
Fräsmotor um die senkrechte Achse schwenken (B), parallel
verstellen mit den Führungsstangen und Klemmschrauben.

Winkel zur Grundplatte 60°
Motorleistung 230V~/500W
Drehzahl regelbar 6.000 - 30.000/min
Führungssystem passend für Festool

Reparaturfräse  AK-RF1 EUR 965,00  (ohne Schiene)



Ausschnitt
Schablone

Ausschnitt
Schablone

Einsetzstück
Schablone

14

Schablone
Ausschnitt

Schablone
Ausschnitt

Ausschnitt vorfräsen  mit Nutfräser C02.12 und mit
Formfräser C02.1 fertigfräsen.
Einsetzstück  genauso herstellen. 

Schablone
Einsetz

Einsetzstück verkleben.  

Planfräsen und Finish.

Hinweis:     Die beiden Schablonen für Einsetzstück und
Ausschnitt sollen sich im Radius um 14mm unterscheiden. 
Feinabstimmung durch Höhen-
verstellung des Einsetzfräsers.

Modul 13
Dekoreinlagen

1 Stk.
1 Stk.
1 Stk.

nur EUR 213,00

alles zum Thema
komplett und günstig

VHM-Nutfräser C02.12
Einsetzfräser C02.1

Planfräser C02.7

(Einzelpreise siehe Preisliste)

d=10
NL=26
W=15°

C02.1d=12
NL=28
Sp=neg

C02.12 d=10
NL=26
W=15°

C02.1

D=50
Z=2
R=3

C02.7
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Modul 13 - Reparatur (Dekor)-Einlagen
... es passt!

Außergewöhnliche Effekte erzielen Sie durch Einsetzen von Elementen aus andersfarbigem Solid-Surface-Material!

d=10
NL=26
W=15°

C02.1

d=20
NL=14C15.3

Streifen-Reparatur  mit Modul 13

Flächen-Reparatur  mit Modul 13
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Reparatur
... es passt!

Risse ausbessern

20mm
1. Streifen 20mm

abschneiden

2. Streifen auf 28mm MDF o.ä.
mit Schmelzkleber, Doppel-
klebeband o.ä. fixieren

MDF ca.28mm

3. Profil fräsen mit C19.6

4. Streifenende
abschneiden

38-40°

5. Nutfräsen
mit der AK-8G

5.1 Reparaturgrundplatte
C19.7 montieren

5.2 Festool-Führungs-
schienen ausrichten

5.3 Mit Absaugsystem
Sicherheitsabstand

einstellen

5.4 Frästiefe 7mm
einstellen

Streifen einsetzen, verkleben und planfräsen mit C02.7

5.5 Ziehend
Fräsen

AK-8G

C19.7

D=28.6
d=12.6
Ellipse

C19.6

Nuten:
2x Festool

nur für AK-8G

C19.7

D=20
NL=14

C15.3

Gerade Risse können mit diesem System bis
auf einige Millimeter vor die  Wand repariert
werden. Die Kombination einer neuen Grund-
platte mit den Festool-Schienen sorgt für
sicheres Führen. Mit  zwei Führungsschienen
gleichzeitig können sogar Waschbecken
überbrückt werden!

Modul 19A
Reparatur mit AK-8G
 
1 Stk.
1 Stk.
1 Stk.
 
nur EUR 324,00

alles zum Thema
komplett und günstig

Grundplatte für AK-8G C19.7
Profilfräser C19.6

Rinnenfräser C15.3

(Einzelpreise siehe Preisliste)

Streifen-Reparatur  mit AK-8G
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Reparatur
... es passt!

Nut fräsen

Perfekt!

Leiste verkleben

C19.10 C19.11

C19.12

Modul 19N
Leisten-System
 
1 Stk.
1 Stk.
1 Stk.
 
nur EUR 232,00

 
 

Nutfräser C19.10
Nutfräser C19.11

Konterfräser C19.12

Reparatur-System mit Leiste
Ein ähnliches System zur Reparatur von Rissen oder fehlerhaften Klebefugen:
Eine gerade Nut fräsen - je nach Einbaulage mit C19.10 oder C19.11
Konterstück fräsen mit C19.12 und mit Sägeblatt abtrennen. 
Sauber verkleben, planfräsen, verschleifen - Fertig!
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Modul 19 - Reparatur
... es passt!

Modul 19
Reparatur

1 Stk.
1 Stk.
1 Stk.

nur EUR 265,00

alles zum Thema
komplett und günstig

Fase-Senker C19.1
Stoppelbohrer C19.2
Zylinderbohrer C19.3

(Einzelpreise siehe Preisliste)

Ein Reparatur-Set, das wirklich funktioniert!  (Abb. linke Seite)

Risse oder Kerben ausbessern? Armatur-Auslaß verschließen?
Oder neue Dekor-Effekte kreiieren? Jetzt ganz easy!

1) Stoppel bohren mit C19.2 und Oberfräse oder Bohrmaschine.
Verwenden Sie ein gleich- oder fremdfarbiges Plattenstück für Reparatur
oder Dekor- Effekte. Nicht ganz durchbohren und Stoppel mit Hammer 
herausbrechen! Der zylindrische Ansatz verhindert, daß der Stoppel
beim Durchkommen vom Werkzeug beschädigt wird!

2) Loch D=35mm bohren  mit C19.3
Bohren und senken Sie mit dem Akku-Schrauber - wo sie damit nicht
mehr arbeiten können kommen Sie mit gar nichts hin.
Schaft 12mm mit Sechskant für Akku-Schrauber mit 13mm-Futter!

3) Bohrung aufsenken mit C19.1 und Akku-Schrauber oder besser

mit Oberfräse bei niedrigster Drehzahl.
Schaft 12mm für Akku-Schrauber mit 13mm-Futter!

4) Stoppel einsetzen und verkleben.

5) Planfräsen und verschleifen  - FERTIG!
Bei sorgfältiger Verarbeitung und identer Plattenfarbe erhalten
Sie eine nahezu UNSICHTBARE REPARATUR!

d0=41,5
d=35
D=50
Sch=12

C19.2

D=35
Sch=12C19.3

d=35
D=44
Sch=12

C19.1

Reparatur-System für 3mm
Das selbe Prinzip für dünne Materialstärke:!

D=15
Z=3
W=15°

C19.5

D=15
Z=3
W=15°

C19.4 D=50
Z=2
R=3

C02.7

Modul 19K
Reparatur Klein
 
1 Stk.
1 Stk.
1 Stk.
 
nur EUR 242,00

alles zum Thema
komplett und günstig

Formsenker C19.4
Stoppelbohrer C19.5

Planfräser C02.7

(Einzeln siehe Preisliste)



Die   AK-8G
Das 
System
wächst !

elektronische Drehzahlregelung
kräftige 1050W

einfach zustellen
sicher klemmen

Spannzange 12mm

massive
Aluminium-Konstruktion

kombiniertes
Anlauf- / Absaug-

System

große, stabile
Grundplatte mit  langen 
90°- Führungs-Anschlägen
oder
kleine Austausch-
Grundplatte für Ecken <90°
(beides im Lieferumfang)

Sinnvolles Zubehör:
Wasserrinnen-Fräsgerät WAF-8

Sinnvolles 
Zubehör: Der Vertikaltisch
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AK-8G - System
... es passt!



Der Baukasten wächst:
Ergänzungen zur AK-8G: Wasserrinnen-Fräsgerät WAF-8

Vertikaltisch Finden Sie in diesem Katalog!

Bsp: R=11mm

Grundlage Ein unbedingtes Muß für den professionellen Solid-Surface-Verarbeiter ist unsere AK-8G:

Damit gelingt Ihnen die rationelle Herstellung von Hohlkehlen in Wischleisten mit

beliebigem Radius zwischen 0 und 14mm !

Genial  3-fach-Revolver-Tiefenanschlag und nachjustierbare Seitenführungen für “ewige”

Präzision, kompatibel zu allem AK8-Zubehör!

Genau  Verbesserte Fräswellenlagerung für besseren Rundlauf!

Getriebe  Volle Ausnutzung der Motor-Drehzahl-Regelung!

Gewaltig  Doppeltes Drehmonent gegenüber der AK8 !

Gelungen Die von der AK8 vielhundertfach bewährte 

robuste Einfachheit wurde beibehalten!

Günstig  Mehr Möglichkeiten zum alten Preis!

Kaufen Sie  jetzt die
beste AK8, die  es je
gab:
Fräserradius R=0 bis
R=14mm, je ein
Anlauf/Absaug-System
mit Radius R=11mm und
R=14mm, Späneschild,
große Grundplatte mit
langen Führungen, kleine
Austausch-Grundplatte
für spitze Ecken, Motor-
leistung 1050W, Fräser-
Drehzahl regelbar von
4550-14.800 U/min,
Spannzange 12mm
So werden Hohlkehlen
zum Kinderspie l!
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Modul 14 - Hohlkehlen mit AK-8G
... es passt!



Das Verkleben der Zwischenleiste im Falz ist erforderlich, um eine möglichst schmale und damit unauffällige
Klebstoff-Fuge zu erzeugen. Im nächsten Schritt schlagen Sie das PosiVac an der verklebten Falzleiste an, fixieren

das entsprechende Zwischenstück und schlagen die Hochzugleiste einfach an. So vermeiden Sie Winkelfehler. Den
Hohlkehl-Radius können Sie frei wählen, wir empfehlen Ihnen aber, einen der drei Standardradien 6,3 -11 -14mm zu

verwenden, da die entsprechenden Anlaufsysteme und PosiVac-Beilagen dazu fertig lieferbar sind.

Beim Fräsen von Ecken empfiehlt es sich, direkt in der Ecke
einzutauchen und die Maschine nach außen zu führen. Die langen

Anschläge der AK-8 sorgen dabei für präzises und sicheres Gleiten.
Zusätzliche Erleichterung erreichen Sie mit unserem Sprüh-

Trennmittel (Gleiten wie auf Rollen!).

Mit Hilfe des kombinierten Anlauf/Absaug-Systems  der AK-8G
(gleicher Durchmesser wie der Fräser) ist es sogar möglich,

geschwungene Kanten problemlos sauber und übergangsfrei
zu bearbeiten, wie die obenstehenden Abbildungen  zeigen.

Die mitgelieferte kleine Grundplatte kann ganz einfach anstelle
der großen Grundplatte montiert werden und ermöglicht so

sogar die Herstellung von Ecken <90 E!

Und der Preis? Rechnen Sie selbst! Nach wenigen
Laufmetern Hohlkehle hat sich Ihre AK-8 amortisiert!

1. Falz fräsen 2.  Streifen verkleben 4. Grobe Vorarbeit 5. Finish
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AK-8G - So wird’s gemacht:
... es passt!

3. Hochzug verkleben
mit Hilfe von PosiVac



Modul 14
Hohlkehl-Set “Expert”
 
1 Stk.
1 Stk.
1 Stk.
1 Stk.
1 Stk.
1 Stk.
 
nur EUR 2199,00

alles zum Thema
komplett und günstig

Hohlkehlfräse AK-8G
Falzfräser C09.1

Abrundfräser C03.3
Hohlkehlfräser C03.6
Hohlkehlfräser C03.7
Hohlkehlfräser C03.8

(Einzelpreise siehe Preisliste)

22.4

18

für C03.6 / Mat=12mm

Standard

17

für C03.9  / Mat=9mm

Standard-Stahl-Kugellager
D=12,7mm für Hohlkehlen mit
Radius R=10 oder R=11mm  

Optional Austauschlager für
Hohlkehlen mit anderen
Radien in anderem Material.

Drei Standardradien 
Farbe wie die Anlaufsysteme der

AK-8/ab 1995

Wegen des kleineren Hohlkehlradius den Falz-
fräser C09.1 mit Kugellager D=21,5mm (Extra)
verw enden oder Plattenüberstand abschneiden!
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Modul 14 - Hohlkehlen
... es passt!

R=6,3
Farbe:
GRAU

C03.6

D=57,5
d=12,7

Z=4

C09.1

d=21,5 C09.KL

R=11
Farbe:
ROT

C03.7

d=16
R=7

C03.3

R=14
Farbe:
GELB

C03.8

R=9
Farbe:
SCHWARZ

C03.9

d=23,5 C09.P

Modul 14M: Mikrokehle!
Kehlfräser C03.MK
Anlaufsystem AK8.MK
EUR 154,00

Kleberreste 
scharfkantig 
wegfräsen!

Modul 14R3:  
Kehlfräser C03.7R3
Anlaufsystem AK-ALSYS-R3
Falzfräser C15.2
nur EUR 280,00

Statt Silikonfugen: 3mm-Kehlen!



Führungs-Spray  für besseres

Gleiten der Führungselemente

Gleitmittel für die Auflagefläche
zum “Gleiten wie auf Rollen” -

rückstandsfrei!
Für alle Fräsen geeignet!

krausSeite 44

Diamant-Werkzeug
... es passt!

PTFE
400mlC91.2

Sprüh-Öl
200ml

(Symbolfoto)

C91.3

Für Ihre AK-8G:

Der Diamant-Hohlkehlfräser
(er fräst und fräst und fräst und ...)

C03.11
DIA-Hohlkehlfräser

U  Abmessungen wie der HM-Standard-Fräser:
 R=11mm, Z=2, Schaft 12mm

U  Extrem hohe Standzeit
U  Nachschärfbar
U  Leichter Schnitt
U  Perfekte Oberflächen
U  Spitzen Preis-Leistungs-Verhältnis:

Pflege und Wartung 
Ihrer AK- 8G

Pflege

AK-8G Pflegeset

1 Stk.
1 Stk.

nur EUR 26,00

alles zum Thema
komplett und günstig

Gleitmittel C91.2

Führungs-Spray C91.3

(Einzelpreise siehe Preisliste)

Wichtiger Hinweis:

Auch andere Fräser aus diesem Programm sind auf
Anfrage in Diamant-bestückter Ausführung lieferbar!



KOMPLETT:
Trägerkörper mit 4x 2Stk Zulagen

EUR195,00

PosiVac
Die unverzichtbare Einrichthilfe

für den Hohlkehlaufbau:

Falz fräsen und Leiste verkleben.
PosiVac an dieser Leiste

anschlagen und mit Vakuumhebel

festsaugen.

Richtiges Distanzstück anlegen.
Hochzug einrichten und verkleben

Fertig!

Mitgedacht!
 

Die erforderlichen
Distanzstücke werden

mit ihren Magneten

werkzeuglos fixiert.

Sie haben exakt die

Stärke des Radius, 

sind bunt eloxiert und

farblich abgestimmt 
auf den jeweiligen

Hohlkehlfräser - so

wird verwechseln

unmöglich.

PosiVac ist einseitig und

winkelig verwendbar!

C23.6
rot=11mm

zu Fräser C03.7

C23.5
schwarz=9mm

zu Fräser P03.9

C23.4
grau=6,3mm

zu Fräser C03.6

C23.7
gelb=14mm

zu Fräser C03.8

C23.1
Trägerkörper 90° mit Saugfuß
ohne Zulage-Platten
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Anschlag-System
... es passt!

Abb. verkle inert!



Beispiel 3: Planfräsen

Mühelos fräsen Sie eingesetzte Stücke  eben!  Das Ergebnis
wird perfekt, weil die Maschine immer nur auf der Gutseite

aufliegt.

Oder entfernen Sie den  Klebstoffwulst !

Bei Vertiefungen fräsen
Sie die Kontur mit einer

Oberfräse, die Grundfläche
mit AK-8 und Vertikaltisch!

Beispiel 1: Wassernasen innen

Die AK-8 gleitet auf der

Plattenoberseite, dank des fein
justierbaren Anlauflagers in der

Absaughaube gelingen Ihnen auch
Schwünge auf Anhieb!

Innenecken fräsen Sie mit

Hilfsanschlag (rechts)!

Beispiel 2: Wassernasen außen

Grundsätzlich wie Beispiel 1, 
aber verwenden Sie das 
Fräser-Anlauflager 
Genauer geht es nicht!

Beispiel 4: Trennfräsen

Wichtig vor allem bei Reparaturen: AK-8 und Vertikaltisch
machen Ausschnitte bis fast zum Hochzug möglich!
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Vertikaltisch - Der Einsatz:
... es passt!



Griffige Griffe für
sicheres Führen

Einfache Montage anstelle einer
Standard-Grundplatte

Fein justierbares, abnehmbares Anlauflager

Absaug-
haube

Robuster,
massiver Aufbau
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Modul 15 - Zubehör

Der Vertikaltisch

... es passt!

Zubehör:

Der Vertikaltisch

Vertikal fräsen - endlich ist es möglich.

Erweitern Sie die Leistungsfähigkeit Ihrer AK-8

oder AK-8G mit diesem nützlichen Zubehör und
fräsen sie wie mit einer herkömmlichen

Oberfräse, aber auch dort, wo diese nicht mehr

hinkommt, z.B. Wassernasen.
Weitere Beispiele finden Sie auf der linken Seite.

nur EUR 360,00

Das AK-8-Konzept ist ein System:

Sie können das Oberteil der AK-8 bzw AK-8G
(die Antriebs- und Zustell-Einheit) statt auf

die mitgelieferten Grundplatten auf optional
erhältliche Ergänzungen montieren und so

die Einsatzmöglichkeiten vervielfachen!



Der FreAK-Arbeitsplatz

Oberfräse AK-OF-FreAK

Festool-Sauger CTL36E

Ausleger CT-ASA

Schiebebügel mit Stützfuß

Schlauch D36mm

Komplettes Montagematerial

nur EUR 1.990,00
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Fräs-Arbeitsplatz:
... es passt!

Die Komponenten

+ Sicheres Arbeiten und erhöhte Stabilität durch die Tisch-
Verlängerung (Vorteil 1).

+ Werkzeugloser Kopierring-Schnellwechsel durch 
Magnet- Halterung (Vorteil 2)

+ Nahezu staubfreies Arbeiten durch die 
obere transparente Abdeckung (rot) 
und umschaltbare Absaugwege A/B:
“A”: Absaugen im inneren Bereich
“B”: Absaugen vor dem Späneschild
Daher Vorteil 3: Volle Absaugung in 
jeder Frässituation (Bilder rechts).

+ Stets gute Sicht auf das Werkzeug
+ Splitterschutz (blau) steckbar

Vorteil 1:

Wesentlich bessere Auflage durch
verlängerten Tisch

Vorteil 2:

Besonders einfaches Wechseln der Kopierringe
durch die  Magnethalterung

A

B

FreAK-Grundplatte - das Prinzip:

A

B

by
albinkraus
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Fräs-Arbeitsplatz
... es passt!

Die Mineralstein-Oberfräse

Oberfräse AK-OF-FreAK
2600W

elektronisch regelbar

ergonomisches Design

FreAK-Grundplatte

nur EUR 1.190,00

AK-OF-FreAK (nicht nur für Freaks):
Entwickelt von albinkraus

Der System-Arbeitsplatz 
für  nahezu staubfreies Fräsen

Um den Frässtaub fast vollständig
absaugen zu können hat albinkraus

eine neue Grundplatte(”FreAK”) 
entwickelt und diese mit einem Cuprex-
Motor kombiniert. Ergebnis ist die
einzigartige Oberfräse AK-OF-FreAK.
Zusammen mit dem Absaugarm sowie
dem bewährten Festool-Sauger sorgt
diese für angenehmeres, sicheres und
damit auch produktiveres Arbeiten!

Die FreAK-Grundplatte ist auch einzeln
erhältlich und kann den Originaltisch an
der Festool OF2000 ersetzen.

+ ermöglicht nahezu staubfreies Fräsen

+ trotzdem gute Sicht auf das Werkzeug
+ Späne- und Splitterschutz

+ umschaltbare Absaugwege für volle

Saugleistung in jeder Fräs-Situation
+ Alle Anschlüsse von oben für maximale

Bewegungsfreiheit

+ sauber, sicher, funktionell, mobil

+ Hoher Nutzen, aber fairer Preis

by
albinkraus
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Unterfräse:
... es passt!

Unverzichtbares Werkstatt-Basic:

Ein Rahmen aus stabilem, geschweißtem Stahlrohr, eine gleitfreudige Tischplatte und die von unten montierte
Fräse AK-OF ergeben einen unverzichtbaren Werkstatt-Helfer mit hervorragender Absaugung.

Mobil mit ausziehbaren Rollen!

AK-UF1

Arbeitshöhe 1000mm
Tisch 800x600mm
Fräse 2600W

Jetzt nur EUR 1.990,00
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Komplett-Ausstattung
... es passt!

transportabel!

Der solide Koffer paßt in jeden Lieferwagen.  Und auf dem

mitgelieferten Rollenbock wird auch der Transport in der Halle
zum Kinderspiel

verwandlungsfähig!

Mit wenigen Handgriffen machen
Sie aus dem Multi-Talent einen

vollwertigen Solid-Surface-
Arbeitsplatz, bei dem Sie 

immer alles im Griff haben!

komplett!

Dieses praktische Werk-System enthält alle
Fertigungs-Module aus diesem albinkraus-Katalog
zum Herstellen von Wandanschlußprofilen,
Seifenschalen, Stellflächen usw. Komplett mit
Oberfräse, AK8 und Wasserrinnen-Fräsgerät.

12K Stell-Knöpfe
13 Dekoreinlagen
14 Wandhohlkehlen Set “Expert” 
15 Vertikaltisch   
-- Oberfräse AKOF-FreAK
19 Reparatur-Set
20A Tiefziehbecken Falz
20R Tiefziehbecken Radius
20F Tiefziehbecken Fase
24 Abrund-/Bündigfräser
Wandlungsfähiger System-Case   

174,00
213,00

2.199,00
360,00

1.190,00
265,00
259,00
429,00
324,00
498,00
670,00

---------------------
 EUR  11.584,00

Modul Zweck    
01 Trennen   
02 Waschbecken einsetzen   
03 Waschbecken unten ansetzen   
04 Verbindungen   
05N Seifenschalen NEU
06 Wasserrinnen 
07 Front mit Wassernasen   
08 Fronten rund   
09 Front-Profile 
10 Einlegenuten   
11 Kochfelder   
12 Stellflächen   

387,00
349,00
465,00
179,00
139,00

1.239,00
379,00
549,00
610,00
276,00
219,00
212,00
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Thermoforming - Vakuum-Pressen
... es passt!

Eine hochelastische Silikon- Membran wird über das erwärmte Werkstück gespannt und darunter die Luft
abgesaugt. Da der Luftdruck die eigentliche Press-Arbeit verrichtet, genügt es EINE Form herzustellen, ein
Gegenstück ist nicht erforderlich! So wird Thermoforming schnell und unkompliziert.

Membran-Vakuum-Pressen VMPP
+ Wartungsfreie Vakuum-Pumpe 40m³/h
+ Tischplatte aus 18mm- HPL mit Kreuznutenfräsung

und Multipoint-Evakuation
+ 400V AC, Max. Pressdruck 9t/m² 
+ 300l- Vakuum-Tank mit Drei-Wege-Ventil 
+ Silikon-Flachmembrane 2mm dick und temperatur-

beständig bis 230°C für Werkstücke bis 400mm

VMP-P-2513-00-S    250x130cm EUR   9.650,00
VMP-P-3113-00-S    310x130cm EUR 10.150,00
VMP-P-3713-00-S    370x130cm EUR 10.650,00

Erweiterung: Top-Frames
Alternativ-/Austausch-Oberrahmen aus Stahlrohr
geschweißt mit Vorspannung und pulverbeschichtet
mit  eingebauter Silikonmembrane 2mm, temperaturfest bis 230°C
Zum einfachen Montieren auf unsere Membran-Vakuum-Pressen:
Werkstückhöhe 0-300mm (Standard-Flachmembrane)
Werkstückhöhe 250-500mm
Werkstückhöhe 500-750mm (Preise auf Anfrage)
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Thermo-Forming - Heizgeräte
... es passt!

Schonen Sie  Ihre große Furnierpresse!
Diese ist gebaut für großflächige Werkstücke und kann

schweren Schaden nehmen, wenn sie nur mit schmalen
Streifen bestückt wird. Außerdem erreichen Sie damit meist

nicht die nötige Biegetemperatur von150-180°C.
Unsere kompakten Heizgeräte finden

dort Platz, wo gearbeitet wird, für
kurze Wege  mit den heißen Teilen!

Anschlußfertige Lieferung!
Nur 20min Aufheizzeit von der kalten Maschine bis zum
ersten “weichen” Streifen!
Heizkörper an der Ober- und an der Unterseite!
Temperatur-Vorwahl von 40-180°C getrennt für 
obere und untere Platte!
Praktisches, preiswertes Tischmodell!
Geringer Platzbedarf. Geringer Energiebedarf.
Einfaches und sicheres Bestücken durch praktischen
Hebemechanismus und Ladenauszug.

AKB15/8 (1500x800mm, 400V~, Abb. oben)
nur EUR 6800,00

AKB25/3 (2500x300mm, 400V~, Abb. rechts)
nur EUR 5700,00 

AKB16/6 (1600x60mm, 230V~, Abb. rechts)
Ideal für schmale Streifen!
nur EUR 1650,00

Sy mbolbilder. Beachten Sie beim Thermo-Formen unbedingt die Verarbeitungsrichtlinien des Materialherstellers! 

Für große Teile:

Heiztisch HT3914

Großer Arbeitsbereich 3900 x 1400mm
Gold eloxierte Heizplatten an Ober- und 
Unterseite, geteilt in jeweils drei einzeln
schaltbare Zonen für hohe Energie-Effizienz
Temperatur regelbar bis 180°C
Deckel öffnet pneumatisch
Anschlußfertige Lieferung mit Kabel und 
16A- Cekon-Stecker
Betriebsspannung 400V-50Hz
Ergonomische Arbeitshöhe 900mm

(Preis auf Anfrage)

Z1 Z2 Z3
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Beckenfertigung - Hydraulik-Pressen
... es passt!

Unsere hydraulischen Pressen sind speziell konzipiert um komplizierte und tiefe 3D-Formen  zu pressen.

- Konzipiert für Mineralwerkstoffe
- Sondergrößen verfügbar
- Presskraft 40t
- Zylinderhub 250mm
- Durchlass zwischen den Säulen 800mm
- Verstellbare Press-Geschwindigkeit
- Massive Stahlplatten als Form-Träger
- 400V@50Hz, dreiphasig

Hydraulik-Presse AK-HYSP40 nur EUR 7.500,00

Wegen des maximalen Pressdruckes
(Luftdruck ca 9t/m²) und wegen der
Reibung zwischen Werkstück und
Membran eignen sich Membranpressen
nur für flache Profile .



AK-R-318
EUR 3.495,00

AK-R-368
EUR 3.642,00

AK-R-446
EUR 4.220,00

AK-O-270
EUR 2.631,00

AK-O-360
EUR 3.600,00

AK-O-412
EUR 3.740,00

AK-O-462
EUR 3.890,00

AK-O-520
EUR 4.010,00

AK-O-580
EUR 4.460,00

Formen für Hydraulische Pressen
- Zweiteilig (Stempel und Matrize)
- CNC-gefertigt aus Sikabond(R)
- lieferbar für 10mm und 12mm-Material
- inklusive Schablone für optimalen Rohzuschnitt

je nach Größe Richtpreis EUR 2.500,00 - 4.500,00
Bitte fragen Sie an!
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Formen für Hydraulikpressen
... es passt!



Modul 25
Becken-Ablauf bohren:

je 1x C18.4, C18.5

statt EUR 479,00    nur EUR 419,00

Bohrersatz mit Sechskant-Schaft für Einsatz auf stationären
Bohrmaschinen zum Bohren der Ablauföffnung in
selbstgefertigte Waschbecken.

Vorbohrer 

Formsenker 

D=46
Z=2
Sch=SW13

C18.4

D=90
Z=3
Sch=SW13

C18.5
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Becken-Fertigung - Ablauf
... es passt!

Alternativ auf CNC

Durchmesser 46mm fräsen mit FIS1304
Tiefer setzen und Profil fräsen

Rand abtrennen mit FIS1303

d=22
D=66
Z=2
Sch=20

FIS1304

D=90
B=4
Z=6
Sch=20

FIS1303



Die                      dient zum handgeführten Herstellen ebener Planflächen.  Der horizontale Schleifteller rotiert mit
einstellbarer Drehzahl um eine senkrechte Achse, die Drehrichung ist umschaltbar. Die Teller-Oberseite ist mit einer
perforierten Klett-Schicht belegt und hält das ebenfalls perforierte Schleifpapier. Eine optionale Absaugung wird an
dem Stutzen auf der Unterseite angeschlossen und erfasst durch die Öffnungen in Teller und Papier den größten
Teil der anfallenden Späne.  Start/Stopp per Fußschalter.

AK-TSM

Technische Daten AK.TSM.1000:
BxTxH: 1560x1060x950mm
Drehteller-ø: 1000mm
Gewicht: ca 200kg
Drehzahl: ca 35-95/min
Absaug-Anschluss: ø90mm
Netz: 3~400V/50Hz/16AT
Nachlaufrelais für Absaugung integriert:
Erf. Absaugleistuung: ca 2500m³/Std

AK.TSM.1000 EUR 5.800,00

Ideal für thermo-geformte Teile,
wie zB Waschbecken!
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Beckenfertigung - Finish
... es passt!

Halte-Vorrichtung:

Passend zu den Becken-Pressformen
Becken-Fixierung mit Vakuum

Einfaches Abtrennen des Überstandes
mit AK-8G, Vertikaltisch und
Beckentrennsäge C10.1N
Alternativ auf der CNC

Positionierzapfen entfernen und
Ablauf bohren oder fräsen

(Preis auf Anfrage)

Klebefläche planschleifen:

Das passende Korn:  Bahn 1,40m K80 zum selbst zuschneiden EUR 28,00/lfm

Trennfräse:

Handlich und unkompliziert!

Leistung 1500W
Sägeblatt 150mm

Schnitt-Tiefe 0-45mm
Gewicht 3.2kg

Saug-Anschluss 27mm

Trennfräse AK-BEPo-150
EUR 764,00
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Niro-Beckenböden
... es passt!

C424
EUR 86,00

C341
Becken außen bei Mat=10mm

Beckenboden innen

6mm

Kleber

Info: EUR 119,00

C233 EUR 76,00

C245

C216 EUR 46,00

C240 EUR 79,00 EUR 86,00

C250
EUR 90,00
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Niro-Beckenböden
... es passt!

C437 C441

C450
EUR 90,00

d=16
NL=20

R=5
EUR 112,00

C10.7 d=16
NL=20

R=8
EUR 122,00

C10.8
d=20

NL=10
R=6

EUR 119,00

C08.LRK

Becken gleichfarbig  wie Platte:
Einfalzen!

Becken verschiedenfarbig: 
Stumpf unterbauen oder einfalzen!

Übergang fräsen  bei Tiefziehbecken:

EUR 76,00 EUR 80,00

C435   EUR 76,00

C470 EUR 114,00

C416 EUR 102,00



bsauganschluss in ungefähr vertikaler Stellung Absauganschluss in schräger Stellung 

Je nach Winkel folgen die Späne einem anderen Weg - mit den zwei Absauganschlüssen finden
Sie aber immer in den Sauger und Sie arbeiten sauber!

Das Kugellager ist zum Fräser abgestimmt und wird mitgeschwenkt - so kann nichts passieren!

Verwenden Sie nur Original-albinkraus-Fräser:

Fräserset AKSF-FR
bestehend aus
1 Schruppfräser AR8x30/70/Z2
1 Schlichtfräser AC8x30/70/Z2

nur EUR 112,00  (ab Werk exkl MwSt)
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Die Schwenkfräse - Der Einsatz:
... es passt!

Technische Daten:
Fräser: D8mm/Schaft 8mm
Anlauflager:  D=9,5mm
Leistungsaufnahme: 1050W
Drehzahl regelbar 8000-28000/min
Maße: ca. 450x150x200mm (25°-Pos)
Gewicht: ca. 7kg



Babybecken?
Flache Becken?

Die Schwenkfräse !!

Schwenkbar von ca. 25° bis 90°
In jeder Lage klemmbar
Funktionelle Absaugung
Ergonomisches Design

Mitschwenkende Tastrolle

nur EUR 790,00
 ohne Fräser ab Werk exkl. Mw St

Die Problemlösung 
für Babybadewannen und flache Becken!!

Mit der neuen Schwenkfräse AK-SF  von albinkraus können Sie endlich beliebige Winkel
zwischen 25° und 90° einstellen und sauber und professionell ebenfräsen.
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Die Schwenkfräse
... es passt!



Planen und Angleichen:  RUPES SL42AEV
Leistungsstarker und gut ausgewuchteter Elektro-Schleifer
Multihole- Schleifteller aus Gummi für optimale Absaugung
Hohe Abtragsleistung, Drehzahlregelung und Überlaststeuerung
Klett-Schleifplatte für Klettschleifmittel
Vorgerüstet für den Anschluss an Absaugsysteme
Saugkraftregulierung vermeidet den Effekt des “Ansaugens” der 
Schleifplatte auf der Oberfläche
SL42AEV 70x400mm Hub=5mm 2.6kg 550W EUR 449,00
Das richtige Korn: 
KOVAX Premium-748 70x419mm /14-Loch
K80 EUR 36,35 /Pckg (=50 Stk)
K120 EUR 35,29 /Pckg (=50 Stk)
K180 - K240 - K320 - K400 EUR 33,98 /Pckg (=50 Stk)

Engstellen/Beckenböden:  RUPES Serie R21
Qualitativ hochwertige, kompakte Einhand-Druckluftschleifer
Geringe Vibration, hohe Schleifleistung, optimales Finish
Erhältlich sowohl mit Klett-Schleifplatt als auch mit Klammern
Ventil zur Drehzahlregelung
Vorgerüstet für den Anschluss an Absaugsysteme

RE21AL 70x198mm Hub=3mm 0,85kg EUR 349,00

Das richtige Korn: 
KOVAX Premium-747 70x198mm /8-Loch
K80 - K120 - K180 EUR 22,64 /Pckg (=50 Stk)

Delta-Form:

RS21A Delta Hub=3mm 0.85kg EUR 335,00

Das richtige Korn: 
KOVAX SuperTack-790 Delta/7-Loch
K80 EUR 21,19 /Pckg (=50 Stk)
K100 - K120 EUR 20,54 /Pckg (=50 Stk)

Sauger Festool CTL
Ideale Montage-Sauger.  Der optionale Absaugarm ermöglicht
behinderungsfreies Arbeiten durch Kabel-/Schlauchführung von oben.
CTL26EAC 350-1200W 26 Liter EUR 652,00

CTL36EAC 350-1200W 36 Liter EUR 770,00
CT-ASA Absaugarm EUR 346,00

RE21AL

RS21A

CTL26EAC
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Schleifen
... es passt!



Das richtige Korn: 
Schleifen Sie in Stufen, weil sonst das feine Papier die vom groben Papier erzeugten Riefen nicht entfernen kann.

Vorschleifen: KOVAX-MaxCut  152mm/15-Loch

Aggressives Schleifpapier mit extrem offener Struktur
K80 EUR 35,41 /Packung (= 50Stk)
K120 EUR 33,09 /Packung (= 50Stk) 

Seidenmatt: KOVAX-MaxFilm  152mm/15-Loch

Schnittige Filmscheibe der Topklasse mit langer Standzeit dank “Anti-Zusetz-Beschichtung”
K120 - K180 - K240 - K320 - K400 - K500 - K600

EUR 24,94 /Packung (= 50Stk)

Für Formteile: SoftDisk  150mm/ohne Loch

Hochflexibel (Papier auf 12mm-Schaum), offene Streuung (schmiert später zu),
Stabile Bindung (lange Lebensdauer), daher wirkt K120 wie sonst K240!
SoftDisk K120 (wie K240)
EUR 22,00 /Packung (=20Stk)

Das richtige Korn für den QuadMaster: 
Superpad-P ø375mm K80/100/120/150/180/220/280 VPE=30 Stk EUR 4,20/Stk
Superfinish-Pad-SG ø375mm K240/320/600/1200/1500 VPE=15 Stk EUR 7,30/Stk
alternativ jeweils 4 Stk ø150mm (siehe Abb)

Große Flächen: QUADMASTER
Großer Elektro-Exzenterschleifer erzeugt in Windeseile
plangeschliffene Flächen! Sein Gewicht und seine
Leistung zusammen mit Standard- oder passgenauen
Spezial-Schleifpads und der anschließbaren Absaugung
sorgen für hervorragende Ergebnisse ganz ohne Dellen.

Universal: Mirka Deros
Unglaublich leichter und vibrationsarmer Elektro-Schleifer
Dabei guter Abtrag und feines Finish
Regelbare Geschwindigkeit
Schleifteiller 125mm und 150mm im Lieferumfang
Im praktischen Systainer
DEROS 5650CV ø125/150 Hub=5mm 1kg 350W EUR 499,00
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Schleifen
... es passt!

QuadMaster :
Teller-Durchmesser 38cm
elektronische Drehzahlregelung
Hub 20mm
Gewicht 18.5kg
Netz: 220V / 50Hz / 750W
EUR 2.400



Lieferbare Spannweiten :

C89.2  Lmax = 200mm

C89.3  Lmax = 300mm

C89.4  Lmax = 400mm

C89.6  Lmax = 600mm

C89.8  Lmax = 800mm

Spannen

Die Schnellzwinge

USchnelles Spannen durch Exzenter
UStufenlos steuerbarer Druck
URutschsicher durch Korkauflagen
UKein Verdrehen

UKeine Druckstellen
UEnorm stabil, da aus bestem Buchenholz und

glanzverzinkter Stahlschiene
UGeringes Gewicht

UGünstiger Preis

110mm

Bitte beachten: Bei der Abbildung handelt es sich
um ein Symbolfoto.  Farbe und Design der Muster-
stücke können sich ohne Vorankündigung ändern,
um dem jew eils aktuellsten Stand zu entsprechen!

C93.1 Musterkoffer

Der repräsentative Koffer aus
hochwertigem, schlagfestem
Kunststoff enthält ein
eindrucksvolles CNC-gefertigtes
Musterstück, 

Ca. 420x300x80mm, mit:
Stellfläche mit Niro-Stäben
Stellfläche mit Niro-Knöpfen
Seifenschale
Wandanschluss mit Hohlkehle
geschwungene Front mit

Profilen
Dieses Muster wurde gefertigt

unter Verwendung von CNC,
Thermoforming und manuellen
Techniken.

nur EUR 350,00  

Bereiten Sie Ihrem Kunden
ein “AHA-Erlebnis” !

Öffnen Sie vor Ihm den

Musterkoffer!

Wenn Ihr Kunde einmal ein 
Muster “begreift”, es dreht und 
wendet und gar nicht mehr los 
lassen will -dann fällt die 
Entscheidung leicht für 
ein Möbel aus diesem 

edlen Material.

Der Preis dieses wertvollen 
Koffers rechnet sich beim 
ersten Auftrag! Und Platz
für die Farbmuster hat

er außerdem!
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Zwingen / Verkaufshilfe
... es passt!

klemmen
lösen
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Falt-Technik
... es passt!

AKV 800
Die Falt-Fräs-Maschine:

Längsnuten für profilierte Frontkanten mit automatischem 

Vorschub und automatischer Klebeband-Zuführung.

Plattendicke: bis 30mm 

Plattenbreite: unbegrenzt 
Plattenlänge: unbegrenzt  

Durchzugstarker Motor, kräftiger gefederter Vorschub, 

Absauganschluß,  Werkzeugdurchmesser 200mm, Fräsersatzbreite bis 100mm,
regelbarer Vorschub bis 5 m/min, Drehzahlvariator - für jedes Material die richtige Drehzahl, schwingungsfreier
Aufbau, bedienerfreundliches, vielfach erprobtes, robustes Design.

Ausstattung / Technische Daten:

Werkzeug:

Fräser-(Satz)-Durchmesser:
Fräser-(Satz)-Breite max.:
Feinzustellung mit Handrad:

Drehzahl:
Antriebsleistung:

Vorschub:

Bandbreite:
Geschwindigkeit:

Höhenverstellung über zwei Sterngriffe
Höhenausgleich über Tellerfedern

200mm

100mm
0,2mm/U

0-6000/min
5,5kW

80mm

0-5m/min

Arbeitsbereich:

Verstellbereich Anschlaglineal: 

Plattenbreite:

Lineallänge:
Arbeitshöhe:

Klebebandbreite:

Abmessungen:  (ohne Quertisch)

L x H x T (ca.):
Gesamtgewicht (ca.):

300mm

800mm

2600mm
900mm

50 oder 75mm

2200 x 1700 x 1300mm
1500kg
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Falt-Technik
... es passt!

Abhängig vom Fräserprofil ist eine Vielzahl an Frontprofilen
möglich. Die Platte wird über die Klebeband-
Auftragsvorrichtung geschoben - das Klebeband wird dabei
automatisch von unten auf die Platte geklebt - dann wird
diese vom Vorschub erfaßt und unter den Fräser gezogen.
Das Klebeband kappt automatisch am Plattenende.

Der Fräser wird so eingestellt, daß er die Platte gerade
durchtrennt. Das Auseinanderfallen der Teile wird durch das
Klebeband verhindert. 

Dann Kleber auftragen, auffalten, FERTIG!

AKV-800 EUR 39.500,00
Fräsersätze Z=6 auf Büchse:

Einzel-V EUR      980,00
Doppel-V EUR   1.650,00
Hohlkehle EUR   2.200,00 (3-teilig)
Hohlkehle* EUR   1.500,00 (1-teilig*)

*)funktioniert nur bei fixer Plattendicke

V-Nuten richtig eingesetzt beschleunigt
Ihre Arbeitsabläufe bis zum 10fachen

und erhöht Ihre Fertigungsmöglichkeiten
derartig, daß sich die Anlage in ein bis
zwei Jahren amortisiert!



Kleberwulst
Wie bei jeder Verklebung tritt
natürlich auch hier der Kleber
wulstartig aus. 
Einfach und effektiv 
abfräsen mit der AK-8G

Loch im Eck
Beim Hochfalten einer Ecklösung bleibt ein Loch offen.
Mit Schablone, Anlaufring und Fasefräser 
einen dreieckigen Keil fertigen,  gleich 
beim Hochfalten einkleben und
einfach abfräsen mit der AK-8G

C02.20 VHW-Fasefräser

C02.21 Schablone mit
Ausschnitten in
verschiedenen
Größen

AK-8G Hohlkehlfräse
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Falt-Technik - Lösungen
... es passt!

d=16
D=25

R=2.5

C06.8 d=16
D=28

R=4

C06.9Kanten abrunden
Zwei Fräser für modernes
Kantendesign mit kleinen 
Radien. 



Becken-Ebenfräser

C01.1 (11°)   

EUR   82,00

Front-Profilfräser

C01.6
EUR   151,00

Einlaß-Profilfräser

C02.3 (flach)

EUR    75,00

Einlaß-Profilfräser

C02.2 (tief)

EUR   75,00

Einsetzfräser

C02.1 (15°)

EUR   75,00

Wellen-Profilfräser

C02.4
EUR     95,00

Hohlkehl-Fräser AK-8

C03.6 (grau)    

EUR   75,00

C04.3 (19mm)

EUR     82,00

C04.2 (12,7mm)

EUR   75,00

Einlegenut-Fräser

C04.1(6,3mm)

EUR   75,00

Bündigfräser

C04.4
EUR   82,00

Trennfräser

C02.10 (D=10mm)

C02.12 (D=12mm)

NL=28       EUR 77,00

Abrundfräser

C03.3 (R=7mm)

EUR   82,00

Wassernasen-Fräser

C03.2N 

EUR   75,00

C03.7 (rot)    

EUR     99,00

C03.8 (gold)

EUR   105,00

C03.5 (lang)

EUR     90,00

Wassernasen-Fräser

C03.4 (kurz)

EUR     90,00

Fremdbecken-
Anlaufring zu C04.4

C04.5KL
EUR   14,50

Handtuchhalterfräser

C01.7
EUR     88,00

Planfräser

C02.7
EUR     90,00

Abrundfräser

C03.55 (R=5,5mm)
EUR   82,00

Beschichtet (2xStandzeit)  EUR  96,00
C03.11 (DIAMANT) 

EUR   490,00

krausSeite 68

Preise
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R=14mm

R=11mm

R=6,3mm

R=11mm

Schablone 1:1

Kopierfräser

C04.6 

(Z=3, NL=40)
EUR     95,00

Schablone 1:1

Kopierfräser

C04.6AC
 (Z=3, NL=40, gedrallt)

EUR     115,00

Schablone

Universal-Bündigfräser

C04.8
 (WP, d=19, NL=28)

EUR     112,00

Ersatzplatte 28x7x1.5/T04 a EUR 4,90

Klebefalz-Fräser

C02.13
D12x43neg.

EUR     83,00

R=9mm

C03.9 (schwarz)

EUR   83,00

R<1mm

C03.MK (blank)

EUR   85,00

C03.7R3 (blank)

EUR     85,00
R=3mm

C92.1                         

300x4x30mm Z96         EUR   220,00
verstärkter Körper, Spezialgeometrie.
Andere Größen auf Anfrage lieferbar!

Spezial-HM-Sägeblätter

CORGEM
Ein Schnitt,wie

gehobelt!



Wasserrinnen-Fräser

C05.1 (Profil)

EUR     91,00

Wasserrinnen-Fräser

C05.3 (D=18mm)

EUR   68,00

Wasserrinnen-Fräser
FÜR WAF-8:

C05.6 (R=12,5mm)

EUR   89,00

Becken-Trennsäge

C10.1N
EUR   153,00

Falzfräser

C09.1 

EUR   149,00

UniSoft-Abrundfräser

C06.7 (r=5mm)    

EUR     97,00

Abrundfräser (r=12,7mm)

C06.1 EUR   95,00

C06.2  

EUR   136,00

Abrundfräser 

C06.5 (r=20mm)

  EUR   119,00

Abrundfräser (r=19mm)

C06.4 
EUR     119,00

C06.3  

EUR   151,00

Abrundfräser

C06.6  (r=25mm)

EUR   151,00

C08.1 (7°)

    EUR   151,00

Frontprofilräser 

C10.3 

EUR   202,00

Ebenfräser R=10mm

C10.2 

EUR   122,00

Zusatzlager C09.KL           

D=21,5mm für C03.6      EUR   14,50
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Preise
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r=25

r=19

r=19

r=20

r=12.7

r=12.7

Tiefzieh-Becken-
Fasefräser

C08.LFK (3°)   

EUR   119,00

C08.2 (4°)

    EUR   151,00

C08.LFU (7°)   

EUR   119,00

C08.LFR (15°)   

EUR   119,00

Tiefzieh-Becken-
Radiusfräser R=6mm

C08.LRK (3°)   

EUR   119,00

C08.LRU (7°)   

EUR   119,00

C08.LRR (15°)  

 EUR   119,00

C08.F5 (20°)   

EUR   119,00

C08.3 (15°)

    EUR   151,00

Ebenfräser R=2mm

C10.5
EUR   105,00

Ebenfräser R=3mm

C10.6
EUR   105,00

Ebenfräser R=5mm

C10.7
EUR   112,00

Ebenfräser R=8mm

C10.8 

EUR   122,00

Beckenfräser R=12,5mm

BeckenChecker
Schablone mit 4 Winkeln
zum leichten Bestimmen
des passenden Fräsers

    EUR   12,00

Zusatzlager C09.P           

D=23,5mm für C03.9      EUR   14,50

R3mm-Becken-
Fasefräser

C08.V3 (7°)   

EUR   119,00

C08.W3 (15°)   

EUR   119,00

Abrundfräser

C06.8 (r=2,5mm)

EUR   82,00

Abrundfräser

C06.9  (r=4mm)

EUR   82,00



Federfräser

C12.1 

EUR     99,00

Nutfräser

C12.2
EUR   106,00

Nut-Feder-Fräser  für Tischfräse

              C12.5    (D=125)

EUR   410,00

Seifenschalen:   Schablonensatz

                  C14.1 (2-teilig)

EUR   50,00

Biegefalzfräser
KL-16, Falz=15mm

C15.2
EUR   141,00

Fasefräser

C15.1 (10x45°)

EUR   106,00
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Preise
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Schablone
A

C18.1 D=36,5

EUR 228,00

C18.2 D=35,4

EUR 228,00  

C18.3 D=22,5

EUR 228,00

Stegfräser

C14.3 (flach)

EUR    75,00

Randprofilfräser

C14.2 (tief)

EUR   75,00

Schrupp-Fräser

C11.9 (Z=3)

(D=12, NL=43mm)
EUR   115,00

       Nirostäbe                  

C11.4      7 Stück

poliert und abgekuppt
EUR   70,00

Formbohrer                

C11.5     

EUR   73,00

Stell-Knöpfe               

C11.6      21 Stück

poliert und abgekuppt
EUR   116,00

Überlauf-Maker

Klebefalzfräser

C15.3   (20mm)

EUR 75,00 Vorbohrer

C18.4 

EUR     184,00

Formsenker

C18.5 

EUR     295,00

Prismennutfräser

C11.2     

EUR     91,00

            Stellflächen
            Schablonen-Satz

        C11.3    3- teilig 

(je 1x  Sichel, Kreis, Ellipse)
EUR   72,00

Herdausschnitt-Fräser

  C11.1     

EUR   137,00

Seifenschalen NEU:  Schablonensatz

                  C14.4 (3-teilig)

EUR   72,00

Profilfräser

C14.5 (5mm)

EUR   85,00

Schablone

Schablone

Schlitzfräser

C16.1B 

EUR     142,00

Reduzierring

C16.R
EUR     38,00

Ausschnitt-Fräser

C16.12B
EUR     109,00

Falz-Fräser

C16.2(Falz 22)

EUR     161,00

Falz-Fräser

C16.3
EUR     161,00

Abrund-Fräser

C16.4
EUR     97,00

Klebefalz-Fräser

C17.20
EUR     74,00



Mineralstein-Oberfräse

AKOF-FreAK
netto 
EUR    1190,00

Solide Maschine, 
elektronisch regelbar,
Spannzange 12mm.
FreAK-Grundplatte.

Der Vertikaltisch
Einfach anstelle der

Grundplatte an der AK-8
montieren und 

planfräsen!

EUR    360,00

Das WAF-8 anstatt einer Grundplatte
an der AK-8 montieren 
und Wasserrinnen 
fräsen - gerade 
oder schräg!

Anlaufsysteme zur AK-8 
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Preise
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Umbausatz FreAK zu OF 2000

           EUR 445,00

WAF-8                   EUR  1.190,00

WAF-8K              
INKL. AK-8G-Oberteil      EUR   2.365,00

zu WAF-8 bis 2005:

WAF-8P              
Planfräs- Vertikalkeil        EUR      115,00

Hohlkehl-
Fräsmaschine

AK-8G

netto
EUR   1.970,00

Inkl. 2 Grundplatten, 2 Anlauf-/Absaug-Systeme
Schlüsselsatz, Spannzange 12mm und
Transportkiste. Bei Bestellung  geben Sie bitte
unbedingt den Durchmesser für den Anschluß
Ihrer Absaug-Anlage an!

Komplett-Set bestehend aus
1x Basiseinheit mit Vacuumspanner
2x Anschlagleiste   6,3mm (grau)
2x Anschlagleiste   9,0mm (schwarz)
2x Anschlagleiste 11,0mm (rot)
2x Anschlagleiste14,0mm (gelb)
EUR 195,00

PosiVac
Die geniale

Einrichthilfe
beim Verkleben

AK8-MK
spitz für Mikrokehlfräser C03.MK

 EUR    90,00

Fasesenker

C19.1 

EUR     90,00

Stoppelbohrer

C19.2 

EUR     145,00

Formbohrer

C19.3 

EUR     65,00

Stoppelbohrer

C19.5 

EUR     110,00

Formbohrer

C19.4 

EUR     75,00

Leistenfräser

C19.6
EUR     143,00

Grundplatte

C19.7 

EUR     150,00

Reparatur: System D=35mm

Reparatur: System D=15mm

Reparatur: System AK-8G

 AKC03.9
schwarz / R9mm

 EUR    90,00

 AKC03.6
grau / R6,3mm

 EUR    90,00

Montage-System Formbohrer

LEAH805A 

EUR 319,00

Stoppelbohrer

LEAH805B 

EUR 145,00

Montagehülsen

LEAH805C 

50 Stk  EUR 299,00

Ersatz-Vorbohrer  LEAH805D

(zu LEAH805A) EUR 91,00

 AK-ALSYS-R3
grün / R3mm
 EUR    90,00

Nutfräser

C19.10 

EUR     55,00

T-Nut-Fräser

C19.11 

EUR  119,00

Konterfräser

C19.12 

EUR     88,00
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Preise 
... es passt!

Wichtige Hinweise:
LDie in dieser Liste angeführten Preise s ind netto, ab Werk und exklusive MwSt.
LFür steuerfreie Lieferungen ins EU-Ausland ist die Angabe Ihrer UID-Nr. nötig
LDer Versand an Neukunden und von Kleinmengen erfolgt per Nachnahme.

LFachgerechtes Nachschärfen is t wichtig!  Stecken Sie doch Ihr stumpfes
Werkzeug einfach in ein Päckchen und schicken Sie dieses formlos an
albinkraus.  In der EU ist das kein Problem. 

LSollten Sie etwas brauchen, aber nicht in diesem Katalog finden, fragen Sie

einfach danach!  albinkraus fertigt selbst und liefert daher auch Sonder-
Werkzeuge prompt und preiswert!

albinkraus - Werkzeuge  sind  österreichische  Qualitätsprodukte.

Schnellzwinge
 (Lmax)            A=110mm

 C89.2 (200mm)        EUR    8,90

C89.3 (300mm)        EUR    9,60

C89.4 (400mm)        EUR  10,50

C89.6 (600mm)        EUR  12,20

C89.8 (800mm)        EUR  14,00

Hand-Schleifmaschinen

Flächenschleifer

QuadMaster
Teller 375mm
EUR 2.400,00

Ausgleichen mit Langschleifer

SL42AEV
EUR 449,00

Vibrationsamer Universal-Schleifer

Deros 5650
im Systainer
EUR 499,00

Gleitmittel 

C 91.2 
1 Dose  
EUR  19,62
Aufsprühen und gleiten wie auf Rollen!

Schleifmatten
Superelastische 
Finishing-Schleifmatte
Verpackungseinheit.  20 Stk.

C91.25 K240   EUR   22,00

Führungsspray

C 91.3
1 Dose EUR   10,17

Musterkoffer
C93.1
Symbolfoto!

Leichter
Verkaufen durch Begreifen- Lassen
Und billiger als selbstgemacht!

EUR 350,00

Schruppfräser AR8x30/70/8/Z2
EUR   76,00

Schlichtfräser AC8x30/70/8
EUR   52,00

Ersatzkugellager
Kunststoff-ummantelt

EUR   14,50
Bitte Fräsernummer  angeben (C...)

Ersatzkugellager
Stahl D=12,7mm

EUR    8,00
für Fräser C04.6, C09.1, C11.1

AK-SF
Die Schwenkfräse für

flache Becken
 

EUR 790,00

Oberflächenreiniger
 ideal für Klebeflächen

C 91.4
Dose 500ml EUR   15,00

Reinigungstücher
antistatisch

C 91.5
1 Spender mit

400Stk 60x40cm
EUR   108,00

Doppel-V-Fräser
200x40/Z6/2x 90°/Büchse

EUR   1.650,00

Hohlkehl-Fräser
200x40/Z6/2x45°+R/Büchse

EUR   2.200,00

Faltfräsmaschine AKV-800
EUR   39.500,00

Einzel-V-Fräser
200x40/Z6/90°/Büchse

EUR   980,00

Hohlkehl-Fräser
200x40/Z6/FixProfil/Büchse

EUR   1.500,00
Unterfräse

AK-UF1
Unverzichtbares
Werkstatt-Basic

EUR 1.990,00

Ergonomisch leichte Kleberaupenfräse

AK-KRF
inkl WP-Fräser

EUR 390,00

C02.20 Fasefräser EUR 98,00

C02.21 Schablone EUR 74,00



Fräser-Durchmesser:
 

D=  z.B. Nut- und Trennfräser
10-15mm  Becken-Ausschnittfräser

D=  z.B. Bündigfräser, Wassernasenfräser
16-30mm  Einsetz-Profilfräser ...

D=  z.B. Falzfräser, Abrundfräser (R=19),
31-60mm  große Profilfräser

Soll-Drehzahl für das  Fräsen  [U/min] =     8.000  12.000 16.000 20.000

Soll-Drehzahl für  HM-Sägen = 3.000/min   bei D=300mm / Z=96 CORGEM

D=12

D=50

D=20

Wenn die Drehzahl zu hoch ist: 
a) Entsteht Fein-Staub, der von der Absaugung nur schlecht

erfaßt werden kann, aber in Kugellager eindringt, wo der in ihm

enthaltene Mineralanteil für erhöhte Reibung sorgt und so Ihre
Anlaufringe oder Maschinenlager zerstört.

 
b) Durch die höhere Reibung entsteht Wärme, der Kunststoff-

Anlaufring dehnt s ich stärker aus als das Stahlkugellager, wird
locker und beginnt, gegen das Lager zu verreiben. 

 
c) Die Temperatur in der Spanzone wird zu hoch. Die

Werkzeugstandzeit s inkt und Ihr Werkstück kann an der

Oberfläche thermische Schäden wie Verfärbungen und Risse,
erleiden.

Wenn die Drehzahl zu niedrig ist:
a) Um trotzdem ein respektables Fräsbild 
zu erreichen, müssen Sie den Vorschub reduzieren,

also unwirtschaftlich arbeiten.  
 

b) Weil der Fräser dann an der selben Stelle länger
im Eingriff is t, schält die Schneide zu kleine Späne,

reibt s ich stumpf und Ihr Werkzeug verschleißt

verfrüht. Außerdem kann die entstandene Wärme im
Werkstück nicht rasch genug abfließen, was

wiederum Verfärbungen und Risse verursachen kann.

Für Interessierte:
Grundlage für die Vorgänge im Spanbereich is t 
a)Der Vorschub/Zahn, der bei gößeren Fräsern größer sein kann als bei kleinen.

b)Die Schnittgeschwindigkeit Vc = D*π*n / 60.000 [m/s] . Sie soll für Schaftfräser 10-12 m/s  bzw. für HM-Sägen 45-50 m/s 
betragen.

Geeignete Drehzahlwerte finden Sie im obenstehenden Diagramm.

Tip: Ein verläßlicher Indikator für die richtige Drehzahl sind flockenartige Späne: 
   

Machen Sie Späne  -  und nicht nur Staub! 

  

Aus diesen Gründen bietet albinkraus, Ihr Werkzeugexperte , nur  regelbare Fräsmaschinen an.

Die richtige Drehzahl ist bei der Bearbeitung von Solid-Surface-Werkstoffen, mehr noch als in anderen

Werkstoffen, von ganz besonderer Bedeutung.  Sie soll  niedriger als im Holz  sein:
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Die richtige Drehzahl
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albinkraus 
... es passt!

30km von Wien, direkt an der Donau
im Herzen Europas: albinkraus

Das Technikum: Test- und Schulungs-Zentrum

Die Fertigung: Modern, präzise, leistungsfähig
Qualitätskontrolle  mittels Bildverarbeitung

iemand sonst entwickelt und fertigt so anwendungsnah!
utzen Sie diese Fähigkeiten beim Werkzeugkauf und auch beim Service!
chicken Sie Ihre Fräser per Post oder Paketdienst an albinkraus - nur original ist original!

n der EU ist das ganz einfach und Ihrem Werkzeug 
ut es gut!



ALLGEMEINE GESCHÄFTSBEDINGUNGEN („AGB“) der Albin Kraus GmbH

1. (Vertragsabschluss) Die Albin Kraus GmbH schließt Verträge jeglicher Art nur unter Zugrundelegung dieser AGB ab. Die
Albin Kraus GmbH schließt Verträge ausschließlich durch ausdrückliche schriftliche Erklärung (Auftragsbestätigung) oder
konkludent durch faktische Erfüllung des Vertrages (Lieferung) ab. Abweichungen von diesen AGB bedürfen der
ausdrücklichen schriftlichen Zustimmung. Die Mitarbeiter der Albin Kraus GmbH sind nicht ermächtigt, von diesen AGB
abweichende Zusagen zu machen oder Vereinbarungen zu treffen.

2. (Erfüllungsort) Es wird ausdrücklich vereinbart, dass die Geschäftsräumlichkeiten der Albin Kraus GmbH in Tulln
Erfüllungsort für alle mit der Albin Kraus GmbH geschlossenen Verträge und insbesondere für die Lieferung der bestellten
Waren s ind. Wünscht der Kunde dennoch eine Lieferung bzw. Zustellung von Waren so trägt der Kunde jedenfalls  das
Ris iko für jeglichen Schaden an Waren, sobald diese die Geschäftsräumlichkeiten der Albin Kraus GmbH verlassen haben,
sofern der Schaden von der Albin Kraus GmbH nicht zumindest grob fahrlässig verursacht wurde.

3. (Liefertermine) Die von der Albin Kraus GmbH allenfalls  bekanntgegebenen Liefertermine s ind unverbindlich. Sie beruhen
auf Erfahrungswerten. Die Albin Kraus GmbH befindet s ich daher auch bei Nichteinhaltung dieser Liefertermine nicht im
Verzug. Der Rücktritt vom Vertrag und die Geltendmachung von Verzugsschäden wegen Nichteinhaltung von Lieferterminen
sind ausgeschlossen, sofern die Verzögerung nicht mehr als 4 Wochen beträgt und von der Albin Kraus GmbH nicht
zumindest grob fahrlässig verursacht wurde. 

4. (Gewährleistung) Die Albin Kraus GmbH leistet keine Gewähr für die tatsächliche Verwendbarkeit des Liefergegenstandes
für den Kunden sondern ausschließlich für die Übereinstimmung der gelieferten Ware mit der Bestellung des Kunden.

4.1 Insbesondere hat der Kunde selbst allenfalls  unter Heranziehung eines Sachverständigen Sorge dafür zu tragen, dass die
Spezifikation der von ihm bestellten Waren seinen Anforderungen entspricht. Bei Übereinstimmung der gelieferten Ware mit
der Bestellung des Kunden ist daher das gesamte vereinbarte Entgelt zu bezahlen, auch wenn die Ware aus welchem
Grund auch immer für den Kunden nicht oder nur teilweise verwendbar sein sollte. Die in Katalogen, Prospekten,
Abbildungen, Mailings, Anzeigen, Preis lis ten und dergleichen enthaltenen Angaben über Leistungen, Maße, Gewichte und
andere technische Angaben gelten nur annähernd, bzw. beispielhaft.

4.2 Der Kunde ist gemäß § 377 HGB zur unverzüglichen Mängelrüge verpflichtet. Die nachträgliche Bekanntgabe von Mängeln
kann daher zu keinerlei Ansprüchen gegenüber der Albin Kraus GmbH führen, sofern es s ich nicht um einen versteckten
Mangel gemäß § 377 (2) HGB handelt. Gemäß § 377 (3) HGB sind auch solche versteckte Mängel bei sonstigem
Rechtsverlust unverzüglich nach deren Entdeckung schriftlich anzuzeigen. 

4.3 Die Albin Kraus GmbH haftet nicht für die Einhaltung allfälliger gesetzlicher Bestimmungen bezüglich Schutzvorrichtungen
an den bestellten Waren oder sonstigen mit dem Transport oder der Verwendung der Waren verbundenen rechtlichen
Verpflichtungen. Der Kunde verpflichtet s ich, für die Einhaltung derartiger Vorschriften selbst zu sorgen und die Albin Kraus
GmbH diesbezüglich schad- und klaglos zu halten. 

4.4 Der Kunde verpflichtet s ich, der Albin Kraus GmbH für den Fall von Mängeln die betroffene Ware auf seine Kosten
unverzüglich an die Albin Kraus GmbH zurückzustellen und dieser eine angemessene Frist zur Mängelbehebung
einzuräumen. Es liegt im Ermessen der Albin Kraus GmbH, allfällig bestehende Mängel entweder zu beheben, Einzelteile
auszutauschen oder eine neue Ware zu liefern. Ersatzvornahmen durch Dritte s ind von der Albin Kraus GmbH nicht zu
bezahlen. Im Zuge der Mängelbehebung ersetzte Waren oder Teile hievon gehen in das Eigentum der Albin Kraus GmbH
über. Zur Mängelbehebung ist die Albin Kraus GmbH erst nach volls tändiger Erfüllung aller Zahlungsverpflichtungen des
jeweiligen Kunden verpflichtet.

5. (Schadenersatz) Die Albin Kraus GmbH haftet dem Kunden gegenüber nur bei grober Fahrlässigkeit und Vorsatz. Sie
haftet nur für Schäden, die an der Ware selbst entstanden s ind, nicht jedoch für Mangelfolgeschäden. Sie haftet in diesem
Ausmaß dafür, dass die von ihr gelieferte Ware innerhalb von 6 Monaten ab dem Liefertag nicht mit Material-oder
Herstellungsfehlern behaftet is t, die die Tauglichkeit der Ware wesentlich beeinträchtigen, sowie dafür, dass allenfalls
ausdrücklich schriftlich zugesicherte Eigenschaften der Ware vorhanden s ind. Liefertag is t der Tag, an dem die Ware ihre
Geschäftsräumlichkeiten verlässt.

6. (Annahmeverzug) Für den Fall des Annahmeverzuges durch den Kunden vereinbaren die Vertragspartner, dass der
vereinbarte Preis unabhängig vom Zeitpunkt der Übergabe der Ware an den Kunden sofort (nach Rechnungslegung) fällig
ist. 

7. (Eigentumsvorbehalt/Zahlungsbedingungen) Das Eigentum an den von der Albin Kraus GmbH gelieferten Waren geht
erst mit volls tändiger Bezahlung der Ware samt allfälliger Mahnspesen, Gerichtskosten etc. auf den Kunden über.

7.1 Rechnungen der Albin Kraus GmbH sind binnen 14 Tagen ohne Abzug zu bezahlen. Der Kunde verpflichtet s ich, für den Fall
des Zahlungsverzuges, Verzugszinsen in Höhe von 1,2 % pro Monat an die Albin Kraus GmbH zu bezahlen. 

7.2 Der Kunde erklärt sein Einverständnis, dass die Albin Kraus GmbH dazu berechtigt is t, bei einem Warenwert von über
€300,-- eine Vorauszahlung in Höhe von 50 % der Gesamtauftragssumme in Rechnung zu stellen und die Waren nur Zug
um Zug gegen Barzahlung, Nachnahme oder Überweisung an den Kunden zu übergeben.

8. (Datenverarbeitung) Der Kunde stimmt ausdrücklich der elektronischen Datenverarbeitung seiner der Albin Kraus GmbH
gegenüber bekanntgegebenen Daten zur betriebsinternen Verwendung unter Beachtung des Datenschutzgesetzes zu.

9. (Gerichtsstand/Anwendbares Recht) Der Kunde und die Albin Kraus GmbH vereinbaren für den Fall von Streitigkeiten
aufgrund eines mit der Albin Kraus GmbH abgeschlossenen Vertrages die ausschließliche Zuständigkeit des jeweils  sachlich
zuständigen Gerichts für Handelssachen in Wien. Es is t österreichisches Recht anzuwenden. Die Anwendung des UN-
Kaufrechts wird einvernehmlich ausgeschlossen. 

10. (Konsumentenschutz) Diese AGB gelten sowohl gegenüber Unternehmern als auch gegenüber Verbrauchern. Im zweiten
Falle jedoch nur dann und so weit, als zwingende konsumentenschutzrechtliche Bestimmungen dem nicht entgegenstehen.
Die etwaige Unwirksamkeit einzelner Bestimmungen dieser AGB hat auf die Wirksamkeit der übrigen Bestimmungen keinen
Einfluss.
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Werkzeug muß mehr bringen
als es kostet !

albinkraus  ist Ihr Werkzeugexperte.
Auch in den Bereichen Holz-, Kunststoff- und Metallbearbeitung. 

Erzeugung, Verkauf und Service in HSS-, HM- oder DIAMANT-Qualität.

Ein Familienbetrieb in der dritten Generation mit 

über 80 Jahren Erfahrung auf diesem Gebiet. 

Individuell.  Flexibel.  Einsatzfreudig.  Staatlich ausgezeichnet.  

Nachher ist es meist zu spät !
Fragen Sie vorher albinkraus !

Besuchen Sie uns im Internet:  www.albinkraus.at

albinkraus Albin Kraus GmbH,  Beim Ziegelofen 7,  3430 Tulln, Österreich     -     Internet: www.albinkraus.at
Tel: ++43-2272-82077         Fax: ++43-2272-82077-20        mail: service@albinkraus.at          UST-ID-Nr. ATU 37360609


