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Aspen Glacier < Aspen Snow < f; Aspen Lily < Aspen Alder « NEU Aspen Fiesta Aspen Pepper
AG612 AS610 AL645 AA625 AF611 AP640

Aspen Pond < NEU Aspen Concrete < NEU Aspen Brown < Aspen Mine Aspen Sky
AP665 AC629 AB632 AM633 AS670

PEBBLE

Pebble Ice Pebble Swan < Pebble Saratoga + 7  Pebble Gold + 5 PebbleAqua = Pebble Grey < (g]
PI811 PS813 PS820 PG840 PA860 PG810

Pebble Blue Pebble Terrain < Pebble Ebony <
PB870 PT857 PE814

STARON?® als umweltfreundliches Material

Individuelle Farben ab einer bestimmten Bestellmenge verfiligbar
Verfligbarkeit kann je nach Farbe und GroRe variieren.
Die Druckbilder der Farben kdnnen vom Muster abweichen.
Bitte das originale Materialmuster zur Farbauswahl hinzuziehen.
7% STARON® Farbe mit recycelten Materialien
+% Auf Lager in Rotterdam
Pflegeintensiv

QUARRY

Mosaic Dalmatian « Quarry Oyster < Quarry Starred < Earthen Bark <+ Quarry Minette <
QD212 TO310 QS287 QL257 QM289

Metallic Yukon < Metallic Beach <« Metallic Satingold < Metallic Sleeksilver < Metallic Galaxy <
510 EB545 ES558 ES581 EG595
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Radiance (Shimmer) <
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Caviar < Gold Leaf Dazzle < Starfire <
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'VERARBEITUNG & PFLEGE

PLATTENGROSSEN

DEKORE DEKORE
Solid, Sanded, Solid, Sanded,
Aspen, Metallic, Aspen

Pebble, Quarry,

Tempest, Supreme

STARKE BREITE LANGE STARKE BREITE LANGE
mm mm mm mm mm mm
12 760 3.680 6 760 2.500

Weile Platten in 930mm Breite sind in 6mm
und 12mm verfligbar.
9mm und 19mm Plattenstérke auf Anfrage
verfiigbar.

- Pflegeintensive Dekore sowie 6mm

Plattenstarke werden nicht flr horizontale, LIMITIERTE 10-JAHRES-
stark beanspruchte Flachen empfohlen. GARANTIE FU R STARON®

LOTTE ADVANCED MATERIALS EUROPE (,LOTTE")
gewdhrt dem Besitzer einer nach den von LOTTE
erlassenen Verarbeitungs- und Einsatzrichtlinien
hergestellten STARON® Einrichtung eine limitierte
10-Jahres-Garantie. Weitere Informationen zu den
Bedingungen finden Sie auf unserer Homepage
www.staron.com.
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VERARBEITUNG

Die STARON® Vorteile ermdglichen Schreinern eine
einfache Bearbeitung mit Holzwerkzeugen. AufRer
Sdgen, Frasen, Bohren, Kleben und Schleifen kann
Staron thermisch verformt werden. Die folgenden
Hinweise dienen als Grundlage der optimalen
Verarbeitung nach Kundenwunsch.

VERBINDUNG MIT ANDEREN
MATERIALIEN

Fur Verbindungen mit anderen Materialien bie-
ten sich dauerelastische Industriekleber an. Zu
berlcksichtigen ist dabei der jeweils materialspe-
zifische Ausdehnungskoeffizient. Optional kénnen
Schraubverbindungen mit Kunststoffdiibeln oder
Hinterschnittankern verwendet werden.

VERKLEBUNG

Die STARON® Platten werden mit einem auf die
Plattenfarbe abgestimmten Zweikomponenten-
kleber verbunden. Nach dem Entfernen von
Kleberresten und abschlieBendem Polieren sind
die Klebefugen nahezu unsichtbar.

WANDANSCHLUSSPROFILE

Fir ein optimales, fugenloses Wandanschlussprofil
wird eine Hohlkehle empfohlen. Daflir am besten
die STARON® Plattenelemente mit Stufenfalz per
STARON?® Kleber verbinden. AnschlieBend den
Radius (z. B. 12,5mm) mit einer Hohlkehlenfrase
glatt ausarbeiten.

AUSDEHNUNG

Links: Der materialspezifische Ausdehnungskoeffi-
zient von 35,0 x 10-6/K (entspricht 1 mm pro Meter
bei einer Temperaturdifferenz AT von 30°C) ist in
allen Anwendungen zu beriicksichtigen.
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VERFORMUNG

STARON?® Platten sind bei ca. 170°C verformbar,
entweder Uber Vakuum- oder Pressverfahren. Die
Verformungsradien sind abhangig von Material-
starke und -farbe.

PLATTEN- PLATTEN- RADIUS
FARBE STARKE IN MM
IN MM
Solid, 6 25

Sanded

Solid, 12 76
Sanded

Aspen, 12 127
Pebble

Quarry, 12 203
Metallic

Supreme 12 126

Tempest und Quarry Farben sind bedingt verform-
bar. Bei Riickfragen kontaktieren Sie bitte Ihren
STARON® Kundenservice.

GESTALTUNGSOPTIONEN

Als individuelle Gestaltungsoptionen mit STARON®
bieten sich Hinterleuchtung, Sublimationsdruck
und Intarsien an.

HINTERLEUCHTUNG

Generell eignen sich fast alle Farben partiell fir
transluzente Logos oder Schriften.

Bestimmte STARON® Farben ermdglichen ganz-
flachige Hinterleuchtung.

Durch Ausfrasung der STARON® Platten entstehen
optimale Flachen fir LED-Hinterleuchtungen zur
Logogestaltung oder Designkreation.

SUBLIMATIONSDRUCK

Beim Sublimationsdruck werden Bilder bzw. Farb-
pigmente Uber eine heille Papierfolie auf die Ober-
flache der erwarmten STARON® Platte gepresst.
Wie bei einer Tatowierung bleiben die Farbpig-
mente abriebfest in der unteren Materialschicht.
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INTARSIEN EINLEGEN

Nach Frasung werden STARON® Adern verschiede-
ner Farben miteinander verklebt. Die Farbstrukturen
bleiben erhalten und erganzen sich gegenseitig.

INTARSIEN GIEBEN

Fir kleinere Einlagen STARON® Kleber nach
Farbwunsch in Plattenausfrasungen fiillen und
flaichenbiindig abschleifen.

EINBAU VON KOCHFELDERN

Beim Einbau von Kochfeldern in STARON® Platten ist

folgendes zu beachten:

« Ausbildung der Innenecken mit auslaufenden
Radien

« Verstarkung der Innenecken und Ausschnitt-
bereiche mit STARON® Plattenelementen

« Abklebung der Plattenkanten mit einem Hitze-
schutzband

« Zum Schutz vor Hitzestau durch z.B. heif3e
Phannen wird die Verwendung einer hitzefesten
Unterlage empfohlen

VERSCHRAUBUNG

STARONP® Platten sollten nie direkt oder gewinde-
schneidend verschraubt werden. Daflir moglichst
Kunststoffdibel nutzen. Alternativ kdnnen Sie
Durchschraubungen oder Hinternschnittanker
verwenden.
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OBERFLACHENFINISH

MATTFINISH

Mattfinish ist das Standardoberflachenfinish fir
beanspruchte Oberflachen.

staron

SATINFINISH

Satinfinish hat einen hohen Glanz und benétigt
mehr Pflege.

PRODUKTZEUGNISSE

TECHNOLOGISCHE KENNWERTE

staron

GLANZFINISH

Glanzfinish hat einen spiegelnden Glanz und er-
fordert je nach Beanspruchung, insbesondere bei
dunklen Farben, intensivere Pflege als Matt- und
Satinfinish. Es wird empfohlen, Glanzfinish nur in
vertikalen Bereichen einzusetzen.

staron

- ANFORDERUNG
PRUFUNGEN NORMEN ERGEBNIS NACH ISO 19721
Biegefestigkeit o fm 64,5 MPa
Biege-E-modul Ef ENISO 178 9030 MPa
Durchbiegung 0,83%

Druckfestigkeit o dm EN ISO 604 181 MPa

Dichte 1SO 1183 1,74 g/cm3

Oberflachenhérte EN 101 2-3

Bestandigkeit gegentliber DIN EN 438-2 1800 mm 12,2mm Material 1300mm

groBer Kugel 700 mm 6,mm Material 700mm

E‘i Si:i"rdKiE;:t gegenilber DIN EN 438-2 >25N6,1 und 12,2 mm

Abriebverhalten I1SO 4586 p6 Gewichtsverlust ermittelt

g o : :

Bestandigkeit gegen Dampf 1SO 4586 p10 3

Bestandigkeit gegen Kochen ISO 4586 p7

Gewichtsanderung -0,16

Dickendnderung 0,013mm

Oberflichenverénderung 5

Lichtechtheit DIN EN 438-2 Graumafistab > 4 BlauwollmaBstab = 5
Blauwollskala > 6

El. Durchgangswiderstand EN 61340-5-1 960x109Q

El. Oberflachenwiderstand EN 61340-4-1 1x1012Q

Brandschutz DIN 4102-0110 B1

Brandschutz DIN EN 13501-1 B-s1,d0

Brandschutz DIN EN 45545-1 R1/HL3

Mikrobiologie DIN EN ISO 846 Teil A& C

Fassadenzulassung

ETA - 16/0091

Befestigung mit KEIL
Hinterschnittanker
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PERFORMANCE PROPERTIES

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN VON STARON?®

EIGENSCHAFTEN

MESSWERT/ZERTIFIKAT

Abriebverhalten

Gewichtsverlust ermittelt nach 1SO 4586 p6

Brandschutz/Entflammbarkeit

B1 nach DIN 4102-01 EN 13501-1

Bestandigkeit gegentber Dampf

3 nach 1S04586y10

Bestandigkeit gegeniiber grofler Kugel

1800mm fiir 12,2mm
700mm fiir 6,1mm nach DIN EN 438-2

Bestandigkeit gegentber
trockener Hitze 180° C

3 nachI1SO 19712/12.2

Biegefestigkeit o fm 64,5 MPa nach DIN EN 196-1
Druckfestigkeit o dm 181 MPa nach DIN EN SO 604
Rohdichte 1,74 g/cm® nach 1SO1183

Elektrischer Durchgangswiderstand

960x10° Q nach DIN EN 61340-5-1
> 1x10" Q nach DIN EN 61340-4-1

Materialgewicht

20,88 kg/m? fiir 12mm

Oberflachenharte

2-3nach DINEN 101

International geprufte Eigenschaften®

Keine Verénderung, nach NEMA' LD-3

Farbbestandigkeit

Zugelassen nach NSF/ANSI® 51 (Food Zone)

Food Equipment Materials

Zugelassen nach NSF/ANSP 51 (Food Zone)

Low Chemical Emissions / ,Greenguard”

Gold Standard UL 2818 -2013 fiir ,Chemical Emissions for Building

Materials, Finishes and Furnishings”

Reaktion Hitzeeinwirkung

Thermostabil bis max. 80°C

ReiBdehnung

2,5% nach ASTM D 638

Schimmelbefall
(Resistenz Bakterien & Pilze)

0 nach ASTM G21, G22

Thermische Ausdehnung

3,6 x 10 - 5m/m °C nach ASTM? D696

84,4 g (Solid-Farben)

Toxizitat 81,8 g (Farben mit anderen Farbpartikeln) laut Pittsburgh Test
Protocol (LC50 Test)

Verschleil Test bestanden nach ANSI Z 124

Wasseraufnahme 0,04% in 24 h nach ASTM D 570

Widerstand gegen Flecken

Rating 41 nach ANSI Z 124

Zugfestigkeit

Die Zertifikate, Testergebnisse und Angaben zu Eigenschaften von STARON® und besonders Tempest erhalten Sie auf Anfrage

beim STARON® Kundenservice.

* fur alle STARON® Farben auBBer Tempest®

" National Electrical Manufacturers Association

2 American Society of the International Association for Testing and Materials
3 American National Standards Institute

6000 psi nach ASTM D 638

PFLEGE & INSTANDHALTUNG

STARON® OBERFLACHEN

Mit STARON® haben Sie ein pflegeleichtes und
langlebiges Material, das sich mit geringem Auf-
wand reinigen, instandhalten oder ausbessern
lasst. Der Pflegeaufwand fiir STARON® und seine
Uiber lange Zeit makellose Oberflache ist gene-

rell abhdngig von der Farbe und dem gewéhlten
Finishing. Hellere Farben und Mattfinish bendtigen
weniger Pflege als dunklere und Glanzfinish.

Als Standardpflege die STARON® Oberflache tag-
lich mit feuchtem, weichem Tuch oder Schwamm
abwischen.

Kleine Kratzer oder hartndckige Verschmutzungen
auf Oberflachen mit Matt- und Satinfinish werden
mit einem nassen Schwamm und einem Scheuer-
mittel in kreisférmigen Bewegungen beseitigt.
Danach mit klarem Wasser nachspiilen und wei-
chem Tuch trockenreiben, um Streifenbildung zu
vermeiden.

Fir dunklere Farben und Glanzfinish keine Scheuer-
mittel, Scheuerschwamme oder Stahlwolle ver-
wenden, um den Glanz nicht zu verringern. Nur
milde Reiniger ohne Scheuermittel und weiches
Tuch verwenden.

Haftungsauschluss

HINWEISE

Bitte folgende Hinweise bei Schaden und
Verschmutzungen beachten:

+ Nie heiBe Topfe oder Pfannen auf STARON®
Oberflachen stellen, um Stauhitze zu vermei-
den. Immer hitzefeste Unterlagen oder Unter-
setzer mit weichen Fiilen verwenden.

STARON® Oberfldachen keinen aggressiven Che-
mikalien und dtzenden Substanzen aussetzen.
Nach Kontakt sofort absptilen.

« Abfarbende Nahrungsmittel oder Reste nicht
auf der Oberflache belassen. Nach Kontakt
sofort abspdlen.

« Schneiden auf der STARON® Oberflache vermei-
den, immer ein Schneidebrett verwenden.

Tiefere Kratzer oder hartnackige Verschmutzungen
kann lhr Schreiner durch Abschleifen ausbessern.

Die Inhalte dieser Broschiire wurden vom Hersteller mit gréBtmdoglicher Sorgfalt erstellt. Aktualisierungen der Inhalte finden regelmaBig und zeitnah statt. Dennoch sind Fehler in der

Broschiire nicht auszuschliefen. Eine Haftung fuir die Richtigkeit, Vollstandigkeit und Aktualitat dieser Broschire kann trotz sorgfaltiger Priifung nicht uneingeschrankt lbernommen

werden. Der Hersteller Gibernimmt insbesondere keine Haftung fiir eventuelle Schdaden oder Konsequenzen, die durch die Nutzung der angebotenen Inhalte entstehen.



LOTTE ist ein koreanischer Weltkonzern. Seit Griin-
dung vor 50 Jahren in Seoul hat sich das Unterneh-
men mit Akquisitionen und Kooperationen - vor
allem in Japan und anderen asiatischen Landern
- erfolgreich zu einem weltweiten Marktfiihrer in
Chemie und Bauwesen, Tourismus, Einzelhandel,
Finanzen und Nahrungsmittelindustrie entwickelt.

Seit Akquisition der Samsung Chemiesparte durch
LOTTE im Mai 2016 gehort die neu gegriindete
LOTTE ADVANCED MATERIALS mit dem Mineral-
werkstoff STARON® und dem Quarzstein Radianz
zum Unternehmen. LOTTE ADVANCED MATERIALS
fihrt das dabei entwickelte internationale Ver-
triebsnetzwerk weiter.

iereiEs.
2122 29 54y

. R e In Europa verantwortet die LOTTE ADVANCED

| L EPI sraas MATERIALS EUROPE GmbH bei Frankfurt am Main
‘ Fifd Vertrieb, Marketing und Beratung fiir STARON®
Solid Surfaces.
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Eine Marke, die nicht zu Gbersehen ist:

Der LOTTE World Tower in Jamsil-Dong in Seoul ist
mit 555 Metern das hochste Gebdude in Korea und
funfthéchste weltweit. Zu dem imposanten Kom-
plex rund um den LOTTE World Tower gehdren
eine Mall, Hotels und ein Themenpark.




LOTTE ADVANCED MATERIALS

LOTTE ADVANCED MATERIALS EUROPE GMBH
Kolner Str. 12, 65760 Eschborn, Deutschland

Tel. +49 (0) 6196-77 272 75

architect@lottechem.com

www.staron.com
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